S l I l t Pro SMT Elektronik A.S

WEGSTR PCB Devre Kazima Makinesi Kullanim Kilavuzu

1. Giris
Bu kullanim kilavuzu; makineye ait teknik veri sayfasini, kurulum ve tasima talimatlarini, cihazin
kullanimi ile kurulum islemlerine iliskin bilgileri igermektedir.

Kilavuzun etkinligi, 6zellikle operatorler ve ilgili teknik personelin igerigi eksiksiz sekilde okumasi ve
anlamasiyla mimkiindiir. Bu makine ile calismaya baslamadan 6nce kullanicilarin kilavuzu dikkatle
incelemesi zorunludur.

Kilavuz; glivenli kullanim, bakim islemleri ve genel isletme prosedirlerine yonelik kritik bilgileri icerir
ve cihazin ayrilmaz bir pargasi olarak degerlendirilmelidir. Sorunsuz ve glvenli bir ¢calisma siireci,
dogru ve diizenli bakim uygulamalarina dogrudan baglidir.

Kullanici, kilavuzun tiim bolimlerinde yer alan bilgileri eksiksiz sekilde kavramali ve uygulamalidir.
Her bolimde belirtilen glivenlik dnlemleri, 6zel dikkat gerektiren basliklardir. Ayrica, cihazin ¢alismasi
sirasinda uyulmasi gereken genel glivenlik kurallari da ayrica belirtilmistir.

Kilavuzda yer alan herhangi bir bilginin acik veya anlasilir olmamasi durumunda, kullanicilarin tretici
firma ile iletisime gegmesi dnerilir. Kilavuzun bir kopyasinin alinmasi, orijinal belgenin kaybolmasi
veya zarar gérmesi durumunda faydali olacaktir.

Cihazla galisirken glivenlik talimatlarina titizlikle uyulmasi, hem kullanicilarin hem de gevrede
bulunan kisilerin yaralanmalarini dnlemek agisindan biiyiik 6nem tasimaktadir.

Bu kilavuzda yer alan talimatlar, asagidaki giivenlik uyari piktogramlariyla vurgulanmistir:

o Dikkat saglik riski veya ekipmana zarar verme tehlikesi

e Kullanici igin ¢ok 6nemli bilgi

e Kullanici igin genel bilgi
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2. Cihazin Amaca Yonelik Kullanimi

Makinenin, Uretici tarafindan onerilen kullanim sekli disinda ¢alistirilmasi, uygunsuz kullanim
kapsaminda degerlendirilir.

Bu cihaz yalnizca, cihazin teknik 6zelliklerini tam olarak anlayan ve ilgili glivenlik ile kullanim kurallari
konusunda bilgilendirilmis kisiler tarafindan kullaniimalidir.

Uretici onayi olmaksizin cihaz tizerinde yapilan herhangi bir degisiklik veya yetkisiz modifikasyon,
meydana gelebilecek hasar ve yaralanmalardan dogabilecek tiim sorumlulugun kullaniciya ait
olmasina neden olur. Bu tiir durumlarda Uretici, hicbir yikimllik kabul etmez.

Cihazin, bu kilavuzda tanimlanan standart kullanim amaci disinda ya da agik¢a yasaklanmis islemler
icin kullanilmasinin planlanmasi halinde, mutlaka Gretici firma ile iletisime gecilmeli ve yazili onay
alinmalidir.

Kullanim sirasinda hem kullanicilarin hem de cevrede bulunan kisilerin givenligini saglamak
amaciyla, kilavuzda yer alan tim glivenlik talimatlarina eksiksiz sekilde uyulmasi zorunludur.

3. Genel Makine Tanimi
(Makinenin Temel Tanimi)

i

e Bu makine, mekanik aktarma elemanlari ve elektrik sistemiyle donatiimis cok amach bir CNC
milling makinesidir.

4. Kullanicinin Sorumlu Oldugu Alanlar
(Makinenin kullanimina iligkin tanimlanmis sorumluluk alanlari)

e Makine otomatik modda ¢alisir; kullanici cihaz Gzerinde diizenli kontroller yapmaktan
sorumludur.

5. Makinenin Galistinimadan Once Kontrolleri
(Kullanicinin makineyi galistirmadan 6nce yapmasi gereken islemler)

e Kullanici, makineyi calistirmaya baslamadan 6nce saglk ve mal glivenligini tehdit edecek
herhangi bir hasar veya sorun olup olmadigini kontrol etmelidir.

e Herhangi bir ariza tespit edilmesi durumunda, kullanici makineyi ¢alistirmamali ve
kullanmaya devam etmemelidir. Bu durum derhal yetkili kisiye bildirilmelidir.
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6. Yasaklanan Kullanim Yontemleri
(Kullanicinin yapmamasi gereken islemler, eylemler ve kullanim yontemleri)

e Makinenin giivenlik pargalarinin islevlerini ortadan kaldirmak veya kaldirmaya ¢alismak
yasaktir.

e Insan viicudu, diger nesneler veya aletlerle makinenin hareketli parcalarina dokunmak
yasaktir.

e Uretici tarafindan énerilmeyen ve yetkilendirilmemis yapisal degisiklikler yapmak yasaktir;
ayni sekilde parcgalarin farkl tip veya marka ile degistirilmesi de yasaktir.

e Makine calisirken, tehlikeli bolgelerde biriken toz veya kalintilari temizlemek yasaktir.

e Alkol veya kullaniciyi etkileyebilecek diger maddeler etkisi altinda makine kullanmak yasaktir.

e Makine calisirken bakim, temizlik ve onarim yapmak veya makinenin kazara ya da otomatik
calismasini 6nleyecek giivenlik 6nlemleri alinmadan bu islemleri gerceklestirmek yasaktir.

e Glivenlik kapaklari olmadan makineyi ¢alistirmak yasaktir.

e Yapisal veya mekanik arizalar ve giivenlik pargalarinin eksikligi durumunda makineyi
calistirmak yasaktir.

e Gulvenli calisma gerekliliklerine aykiri sekilde makineyi ¢alistirmak yasaktir (givenlik
talimatlarina bakiniz).

e Yetkisiz kisilerin tehlikeli mesafede veya alanda bulunmasi halinde makineyi ¢alistirmak
yasaktir.

e Makineyi nemli ortamda kullanmak yasaktir; cihaz suya dayanikli degildir.

7. Kisisel Giivenlik Donanimlari
(Uretici tarafindan belirlenmistir)

e Koruyucu gozliik
e Koruyucu eldiven

8. Glivenlik Talimatlari
(Yaralanma riskinin azaltilmasi)

\
3
Kurulum, baglanti, devreye alma, bakim ve onarim islemleri yalnizca nitelikli ve egitimli personel
tarafindan, asagidaki esaslara uygun sekilde gerceklestirilmelidir:
e Bu kullanim kilavuzunda yer alan talimatlar,

e Mevcut glivenlik ve is kazalarini 6nleme diizenlemeleri,
e Uretici tarafindan saglanan tiim talimatlar.
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6. Kullaniciya Yonelik Giivenlik Talimatlan
(Bu talimatlara kullanici tarafindan mutlaka uyulmalidir)

e Makinenin higbir par¢asi dogrudan su piskirtilerek yikanmamalidir.

o Tum glvenlik donanimlari her zaman eksiksiz ve galisir durumda olmalidir.

e Makine Uzerindeki glivenlik isaretleri okunabilir ve gérinir durumda tutulmahdir.

e Bu kullanim kilavuzunda yer alan tim giivenlik talimatlarina uyulmalidir.

e Makine kullaniimadan 6nce bu kilavuz ve varsa alt sistemlere ait ek talimatlar dikkatlice
okunmalidir.

e Makine alisiimadik sekilde titresim yapiyor, ses seviyesi artiyor veya olagandisi bir davranis
sergiliyorsa cihaz derhal durdurulmali ve gerekli kontroller yapilmalidir.

e Fiziksel veya zihinsel olarak yorgun hissedilen durumlarda makineyle ¢alisiimamalidir.

e Hasarl makineler kesinlikle galistirlmamalidir.

e Makine, yeterli dogal aydinlatma altinda ya da uygun yapay aydinlatma kosullarinda
kullanilmalidir.

e Hareketli parcalar tamamen durmadan, makine Uzerinden hicbir parca ¢ikarilmamalidir.

e Kullanima baslamadan 6nce, kullanici hareketli parcalari gérsel olarak kontrol etmeli; asiri
asinma veya hasar belirtisi olmamalidir.

e Asiri asinmis veya hasar gormus parcalarla makine ¢alistirilamaz.

e Ayar, bakim ve temizlik islemleri yalnizca enerji baglantisi kesilmis durumdayken
gerceklestirilmelidir.

e Makine yalnizca 18 yasindan blyk, fiziksel ve zihinsel olarak uygun, egitilmis ve operatér
tarafindan yetkilendirilmis kisiler tarafindan kullanilabilir.

e Tum bakim, onarim ve ayar islemleri, makine tamamen durdurulmus ve glivenli hale
getirilmis durumda yapilmalidir.

e Hasarl pargalarin degisimi yalnizca yetkili teknik personel tarafindan yapilmali ve sadece
orijinal yedek pargalar kullanilmalidir.

e Makine, yalnizca kapali ve kuru ortamlarda kullaniimak lzere tasarlanmistir.

e Makine, tasarlandigi amag disinda kullaniimamalidir.

e Kullanim disi durumlarda cihaz kuru kosullarda muhafaza edilmelidir.

e  Gli¢ baglantisi sirasinda 6nce adaptor kablosu makineye, ardindan prize baglanmali; sokme
islemi ters sirayla yapiimalidir.

¢ Makinenin beslemesi yalnizca birlikte verilen gii¢ adaptori ile saglanmalidir.

e  Glig Unitesinin ¢ikisi kesinlikle kisa devre yapilmamalidir.

e Cocuklarin makine veya aksesuarlarla oynamasina izin verilmemelidir.

e Cihaz hayvanlardan uzak tutulmahdir.

e Acil durumlarda, makineyi derhal durdurmak icin acil DURDUR (STOP) butonu
kullaniimalidir.
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10. Tehlikeli Bolgeler

(Yaralanma riskinin yiksek oldugu alanlar)

e Makinenin i¢ kisminin tamami
e Makine gevresindeki ¢alisma alani

11. Calisma Alanindaki Elektrik Donanimi
(Makineye ait sabit gerilim sistemi)

i

e  Gerilim sistemi: 100-240V, 50-60 Hz

12. Genel Diizen ve Temizlik Kurallari
(Uriinlerin depolanmasi, temizlik ve hijyenle ilgili gereklilikler)

i

e Uretici tarafindan belirtilen hijyen kurallarina uyulmalidir.
e Temizlik islemine baslamadan dnce makine kapatilmalidir

13. Teknik Bilgiler

o

i o Geniglik Uzunluk Yiikseklik
Cihaz Olcleri
380 mm 460 mm 290 mm
Calisma Alani 140 mm x 200 mm
. . . Toplam Giig Tiketimi Spindle Nominal Giicii
Gii¢ Degerleri
30w 25W
Spindle Altindaki
spindle Ozellikleri Devir Hizi Maks.i.mum.lz:':\rga Takim Tutucu Capi
Yiksekligi
11.000 rpm 40 mm 3.175 mm
Eksenel Hareket X Ekseni Maksimum Hiz | Y Ekseni Maksimum Hiz |Z Ekseni Maksimum Hiz
Kabiliyetleri 170 mm / dk 170 mm / dk 170 mm / dk

e CNC freze makinesi, paketle birlikte saglanan (veya Uretici web sitemizden indirilebilen) 6zel
kontrol sistemi icin gelistirilmistir. Bu nedenle, makine diger kontrol sistemleriyle uyumlu

degildir.
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13. Kurulum
(Makinenin ve yazilimin kurulumu igin gereklilikler)

Yazilim Bilgisi
(Satin alima dabhildir)
e Desteklenen igletim sistemleri:
o Windows 32-bit ve 64-bit (XP, 2000, Vista, 7, 8, 8.1, 10)
o macO0S
o Linux (Kubuntu ve Raspbian dagitimlari izerinde test edilmistir)
e Desteklenen Diller

o ingilizce o Lehge

o Almanca o Fransizca
o lIspanyolca o ltalyanca
o Cekge

e Yazilim, Uretici web sitesinden tam siriim olarak tcretsiz indirilebilir. Glincel stirimUn
kullaniimasi 6nerilir.

Yazilim Kurulumu

1) USB bellegi bilgisayariniza takin. (Makineyle birlikte verilir)
2) “Wegstr” klasorlni yerel diskinize kopyalayin.

3) Kopyalanan klasori agin.

4) “Driver” klasériinden, cihaziniza uygun striiclyi kurun.

| = | USBDISK (F) Manage = [m] X | = | Wegstr = =] X
Home  Share  View | Drive Tools (7] Home  Share  View v @
« v 4 < > ThisPC > USB DISK (F) v O R Search USB DISK (F:) « 5 v 1 <« Windows (C)) > Wegstr v | O P Search Wegstr
~ E k ! = = ®
=~ g R = =4
Wegst Vid, Manual
legstr ideo amal Driver Linux MacOS Utils Windows 32bit

5 e [ Windows 64bit
3items B= | =1
6 items
. +90 216 652 2300 E info@prosmt.com ﬂ Aydinli Mah. Turna Sok No:23/B
+90216 6521913 www.prosmt.com 34953 Tuzla / istanbul

7



S l I l t Pro SMT Elektronik A.S

Yazilimin Baglatilmasi

Windows
o “Wegstr.exe” dosyasina cift tiklayarak uygulamay baslatin.
e Antivirls yazilimi kontrol gerceklestirebilir; tamamlanmasini bekleyin.

MacOS

e MacOS klasoriindeki Wegstr.app uygulamasini galistirin.

e  Eger “The application Wegstr can't be opened.” mesaji ¢ikarsa:
1) Uygulamaya sag tiklayin, “New Terminal at Folder” secin.
2) Asagidaki komutu terminalde galistirin: sudo chmod +x /Contents/MacOS/Wegstr

e Eger “Wegstr cannot be opened because the developer cannot be verified.” mesaji cikarsa
1) System Preferences > Security & Privacy mendsiine gidin.
2) Bloklanan Wegstr uygulamasinin yaninda yer alan “Open Anyway” butonuna tiklayin.

Linux
e Terminalde ..\Wegstr\Linux klasoriin acin ve su komutlari ¢alistirin:
sudo chmod +x Wegstr.sh
sudo adduser SUSER dialout
e Bilgisayarinizi yeniden baslatin
o Wegstr.sh dosyasina gift tiklayarak yazilimi baslatin.
e Java 8 kurulu olmalidir; sisteminizde yukli olup olmadigini kontrol edin.

Makinenin Kurulumu

1) WEGSTR milling makinesinin diiz ve saglam bir ylizeye yerlestirin.
(Bu, sallanmayi ve bukilmeyi 6nleyerek isleme hassasiyetini korur)

2) Z ekseni, nakliye nedeniyle ¢evrilmis konumdadir.
e Dikey konuma getirin ve verilen dort vida ile sabitleyin.

3) Gli¢ adaptérinii 100-240V sebeke kaynagina baglayin.
4) Acil DURDUR (STOP) butonunu saat yoniinde gevirerek serbest birakin.

5) Gi¢ digmesine basarak makineyi agin.
(Mavi LED sabit yanar.)

6) START diigmesine basin.
(Mavi LED yanip sonmeye baslar.)

7) USB kablosunu bilgisayarinza baglayin.

8) USB baglantisi tamamlandiginda yazilim cihazi algilar ve “device ready” (cihaz hazir) durumunu
gosterir.
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9) Makinenin ¢alismaya hazir oldugundan emin olun:
e X,Y ve Z eksenlerinin hareketini test edin.
e Spindle baglatma ve durdurma islevlerini kontrol edin.

10) Makine bu testlerden basariyla gecerse, calismaya hazirdir.
(Makineyi galistiramiyorsaniz, bu kilavuzdaki adimlari yeniden gézden gegirin. Sorun devam ederse Ureticiyle iletisime

gegin.)

14. Yazihm ve Makine Kontrolii
(Yazilim ve makine control segenekleri)

O

Temel Kontrol:
Asagidaki gorselde, her dnemli bilesenin yaninda yer alan sayisal referanslar verilmistir. Bu
numaralar, gorselin altindaki agiklamalarla eslestirilmistir:

&) Wegstr CNC v3.1.0

_Oo»
@ | 0.000mm @ m
\ oy
——
0.000mm @ [—C©
osor

© sTOP

(File created: pondéli, listopad 02, 2015 - 09:14 odp.)
(for Mach2/3 from Vectric )
(Material Size)

(X=20.000, Y=20.000, 2= 0.100)
0

(Toolpaths used in this file:)
(Profile 1)

(Tools used in this file: )
(1= 1mm stribro)
N100G00G21G17GI0G40G49G80
N110G71G91.1

N120T1M06

N130 (1mm stribro) 14
N140G00G4322.000H1
N150S12000M03
N160(Toolpath-- Profile 1)
N1700

N180G94
N190X0.000Y0.000F 160.0
IN200G00X1.990Y-2.36022.000
N210G12-0.100F160.0
N220G1X1.775Y-2.577

m
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1) Makinenin mevcut durumu

2) Auto level (ylzey seviyeleme) fonksiyonunun durumu ve kontroli
(Metnin ilk kismi diigmenin gergeklestirecegi islemi belirtir ikinci kismi ise digmenin islevini gésterir)

3) Olgiilen auto level degerlerinin acik olan projeye uygulanmasini etkinlestirir
4) Su anda calisan auto level 6l¢limiindeki seviye farki.

5) Acik olan projeyi baslat.

6) Calisan projeyi veya auto level fonksiyonunu duraklat.

7) Her durumda makineyi durdur.

8) Tiim eksenleri sifir konumuna dondr.

9) X, Y ve Z eksenleri igin spindle’in mevcut konumu.
(Degerlerin manuel olarak glincellenmesi icin kutuya tiklanabilir.)

10) X, Y veya Z eksenlerini sifirlama
(tek tek ya da tiim eksenler birlikte.)

11) Kaynak G-code dosyasini yiikleme.

12) Acik olan projeyi kapatma.

13) Durdurulmus veya tamamlanmis projeyi basa dondirme.
14) Yiklenen G-code’un ayrintili satir listesi.

15) G-code dosyasindaki aktif satir.

(Uzerine gelindiginde toplam satir sayisi gériiniir, igine tiklanarak manuel giincelleme yapilabilir.)
16) Acik olan projenin adu.

17) Acik olan projenin ¢izimi.

18) Calismakta olan proje ya da auto level islemi igin gecen siire.

19) X, Y, Z eksenlerinin manuel kontroli.

20) Spindle kontrold.

21) Proje genel ilerleme durumu.

22) Ug eksen igin ilerleme hizinin ayarlanmasi.
(Proje, auto level ve manuel kontrol islemleri igin gegerlidir.)

23) Makine olmadan yazilimin test edilmesini saglayan offline (cevrimdisi) mod.
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Otomatik Seviyeleme (Auto Level)

Otomatik seviyeleme 6zelligi, islenen materyalin ylzeyinde dizensizlikler olsa bile diizglin frezeleme
yapilmasini saglar (Z ekseninin seviye ayari). Makine, dncelikle materyalin yiizeyini ve ylikseklik
farkhliklarini 6lger, ardindan bu bilgiyi frezeleme islemine uygular. Bu 6zellik 6zellikle baskili devre
karti (PCB) tiretiminde kullanilir. Olgiim, elektrik devresi baglantisina dayandigindan, materyalin
elektriksel olarak iletken olmasi gerekmektedir.

Bu 6zelligi kullanmadan 6nce, paket iceriginde bulunan problarin dogru sekilde takilmasi ve asagidaki
gorsellerde gosterildigi gibi sol baglanti noktasina baglanmasi zorunludur.

AUTO LEVEL

Otomatik seviyeleme 6zelligi yalnizca manuel kontrol modunda ve otomatik 6l¢iim sirasinda aktiftir.
Proje calisirken veya Go Zero islemi sirasinda bu 6zellik devre disi kalir; Z ekseni ylizeye temas
ettiginde hareket durmaz.

Otomatik seviyeleme olciimii icin 6zel bir alet kullanilmasi dnerilir. Bu, nihai frezeleme igin ayrilmis
yeni aletin zarar gormesini dnler. Otomatik seviyeleme olgiimiiniin varsayilan referans noktasi X 0.0
ve Y 0.0 koordinatlaridir.

Alet degisimi sonrasi Z ekseni yiiksekliginin kalibre edilmesi gerekir. Kalibrasyon adimlari su
sekildedir:

1) X ve Y eksenlerini sifir pozisyonlarina geri getirin (X 0.0, Y 0.0).
2) Manuel kontrol modunda, Z ekseni aletiyle ylizeye dokunun; makine otomatik olarak duracaktir.
3) Makine durdugunda, Z ekseni sifirlanmis olur.
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Otomatik Seviyeleme Ayarlari

Otomatik seviyeleme ayarlarina, ist menl cubugundaki Settings > Auto level bolimiinden
erisilebilir. Asagida tiim ayarlarin aciklamalari verilmistir:

Auto level

Raster: 1

X

1.0

change.

Safe Z height: 2

mm

Reload your project to apply raster

1.0

Z axis backlash:
10

mm

3

steps * 0.004 mm

4| pefaut | 5| sae |

1) Raster/lzgara Boyutu: Olgciim noktalarinin sayisini belirler. Daha kiigiik
raster/izgara boyutu, daha fazla 6lciim noktasi ve dolayisiyla daha hassas
sonug anlamina gelir. Raster/izgara degisikliginin uygulanabilmesi icin
projenin yeniden ylklenmesi gerekmektedir.

2) Giivenli Z yiiksekligi: Olciim noktalari arasinda gegis yapilirken
kullanilan givenli Z ekseni yliksekligini ifade eder.

3) Z ekseni boslugu (backlash): Eksen yon degisikliginin hemen algilanmasi
icin gereken adim sayisini belirtir.

4) Varsayilan ayarlan geri yiikle: Tiim ayarlari fabrika varsayilanlarina dondurdr.

5) Ayarlari kaydet: Yapilan ayarlari kaydeder.

Genel Ayarlar

Makinenin genel ayarlari ve 6zelliklerine, Gist meni cubugundaki Settings > General settings
bolimiinden erisilebilir. Asagida tim ayarlarin agiklamalari verilmistir:

General settings

Computer performance: 1
=, =

Low High
Fine correction of axis X: 2

2500 steps / 10mm
Fine correction of axis Y:

2500 steps / 10mm

Fine correction of axis Z:
2500 steps / 10mm

GO ZERO safe height:

50 mm [JOFF 3

Auto spindle: LJoFrFr 4

5| oDefaut | 6| save |

1) Raster/lzgara Boyutu: Olgciim noktalarinin sayisini belirler. Daha kiigiik
raster/izgara boyutu, daha fazla 6lciim noktasi ve dolayisiyla daha hassas
sonu¢ anlamina gelir. Raster/izgara degisikliginin uygulanabilmesi icin
projenin yeniden yliklenmesi gerekmektedir.

2) Giivenli Z yiiksekligi: Olciim noktalari arasinda gegis yapilirken
kullanilan givenli Z ekseni ylksekligini ifade eder.

3) Z ekseni boslugu (backlash): Eksen yon degisikliginin hemen
algilanmasi icin gereken adim sayisini belirtir.

4) Varsayilan ayarlari geri yiikle: Tiim ayarlari fabrika varsayilanlarina
dondurdr.

5) Ayarlari kaydet: Yapilan ayarlari kaydeder
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Dil Ayarlan

Uygulama dilini degistirmek i¢in tst menii cubugunda bulunan Settings > Language bolimini
kullanabilirsiniz. Uygulamanin varsayilan dili, otomatik dil ayaridir. Dil degisikliginin gecerli olmasi igin
uygulamanin yeniden baslatilmasi gerekmektedir.

Klavye Kisayollari
Makine kontroli igin klavye kisayollarini ayarlamak lzere Settings > Keyboard shortcuts bolimni
kullanabilirsiniz.

Diger Bilgiler

Hata olustugunda veya sorun analizi gerektiginde, Tools > Show logs araci ile log kayitlarini
gorintileyebilirsiniz. Onarim sirecini hizlandirmak igin bu loglarin bir kopyasini mutlaka makine
Ureticisi ile paylasin.

Uygulama, her acilista otomatik olarak giincelleme kontrolii yapar. Bu otomatik kontrol kullanici
tarafindan devre disi birakilabilir. Glncellemeleri manuel kontrol etmek icin Tools > Check for
update secenegini kullanabilirsiniz.

Kullanicilar, uygulamanin gelistiriimesine katkida bulunabilir. Tools > Translation error secenegi ile
uygulamada gorinen hatali metinleri ve dogrulari herhangi bir dilde bildirebilirsiniz. Metin
dizeltmeleri, yeni slirim yayimlanmadan énce uygulanir.

Frezeleme islemi sirasinda bilgisayarda zaman alan baska islemler yapmamaniz énerilir. Makine ile
iletisim gercek zamanli oldugundan, bilgisayarin aninda yanit verebilme performansi 6nemlidir.

15. Makine igin Kaynak Kodlari
(Makine kontrolii igin kaynak kodlar hakkinda segenekler ve bilgiler)

e Yaziim yalnizca G-CODE formatindaki dosyalari isler. Bu dosyalar, *.txt, *.nc ve *.gcode
uzantilarina sahip olmaldir.Temizlik islemine baslamadan 6nce makine kapatiimalidir

e Suanda yazilim tarafindan islenebilen G-CODE tdirleri sunlardir:
GO00, G01, G02, GO3, G73, G81, G82, G&3, MO0, M03, M04, M05, M06, M47.

e Tasarim ve G-CODE Uiretimi, makine satin alimina dahil olmayan, bu amag igin gelistirilmis
ayri bir yazilim ile gergeklestirilir. Onerilen yazilimlar:
Cut2D, Cut3D veya Vectric firmasindan Aspire.

e Son arag yollarini disa aktarmak icin entegre post processor olarak Wegstr mm (*.txt)
kullanilabilir veya farkl tasarim yazilimlarinda genel post processor tercih edilebilir.
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16. Genel Makine Bilgileri

(Makinenin dogru calismasi igin ¢esitli ipuglari ve bilgiler)

o Spindle’in devri elektronik olarak izlenir. Asiri frenleme durumunda, asiri yliklenen spindle
devre disi birakilir ve makine tamamen durur. Bu durum, mavi kontrol LED isiginin siirekli
yanmasiyla belirtilir. Makineyi yeniden baslatmak icin makinedeki START diigmesine basiniz.

e Frezeleme aleti, M3 disli kiliclik yatay bir vida ile spindle icine tutturulur.

e Sadece 3,175 mm sap ¢apina sahip frezeleme aletleri kullaniimalidir.

e Frezeleme aletini spindle icine miimkin oldugunca derin sikistirin; sadece frezeleme igin
gerekli kismi gérinir olmahdir. Uzun gikintilar frezeleme dogrulugunu olumsuz etkileyebilir.

e Frezeleme sirasinda capak olusuyorsa, frezeleme aletini (stkma vidasi gevsetilerek) spindle
icinde biraz dondurap farkh bir konumda deneyin.

e Eksenleri ucg pozisyonlarina siirerken dikkatli olun; aksi halde makineye zarar verebilirsiniz.

e Eniyi sonuglar igin yalnizca kaliteli ve keskin frezeleme aletleri kullanilmasi tavsiye edilir.

e Makine kurulumu ve calistirilmasi tamamlandiktan sonra, calisma tablasini birka¢ onda
milimetre frezeleyerek diiz ve diizglin bir ylizey saglamaniz 6nerilir. (G-code USB bellek
icerisinde mevcuttur.)

e Makine, kuru ortam ve oda sicakligi gibi ev kosullarinda kullanima uygundur. Don, yliksek
sicaklik, glines 1sinimi, nem ve yagmur gibi kosullar cihazin émrini kisaltabilir veya makineye

zarar verebilir.

e Uzun sireli kullanimdan sonra galisma alaninda olusan kii¢lik hasarlar, birkag onda milimetre
frezeleme ile giderilebilir.

e islenen materyalin sabitlenmesi icin paket icerigindeki agir hizmet tipi aliminyum kelepgeler
veya cift tarafli bant, 5 dakikalik iki bilesenli yapistirici gibi alternatifler kullanilabilir.

e Calisma tablasinin veya spindle’in mevcut pozisyonunu manuel ve hassas sekilde ayarlamak
icin, secilen eksendeki beyaz diigmeyi istenilen yonde dondirin. Bu islem makine serbest
veya hazir durumda yapilabilir.
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17. Kullanici Tarafindan Alinmasi Gereken Giivenlik Onlemleri
(Kisisel koruyucu donanimlar dahil olmak lizere uygulanmasi gereken guivenlik tedbirleri)

e Makinenin ¢alismasi sirasinda operatoériin koruyucu eldiven, koruyucu gozlik veya yiz siperi
kullanmasi zorunludur.

18. Makinenin Stabilite Gereksinimlerini Karsiladig1 Kosullar
(Kullanim, tasima, kurulum, s6kme, devre disi birakma, test veya 6ngoriilebilir arizalar sirasinda)

O
e Makinenin agirlik dagilimi, devrilmeye karsi yeterli stabiliteyi saglar.

e Makine, saglam, kati yapili ve egimi minimum diizeyde olan bir ylizey tizerine
yerlestirilmelidir.

19. Kaza veya Ariza Durumunda Uygulanacak Prosediir
(Kullanim, tagima, kurulum, s6kme, devre disi birakma, test veya éngoriilebilir arizalar sirasinda)

O
e Makineyi durdurun. Bu islem icin ana giic diigmesi veya acil DURDUR (STOP) butonu
kullaniimalidir.

e Cihazi elektrik kaynagindan tamamen ayirin.
e Ardindan, Uretici tarafindan saglanan talimatlari dikkatle izleyin.

20. Kullanilacak Yedek Parga Ozellikleri
(Bu pargalarin kullanici sagligi ve guvenligi Gzerindeki etkileri durumunda)

i

e Yalnizca Uretici tarafindan saglanan orijinal yedek pargalar kullaniimahdir. Farkli marka veya
uyumsuz bilesenlerin kullanimi, cihazin performansini distrebilir ve kullanici glivenligini
tehlikeye atabilir.
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21. Giivenli Ayar ve Bakim Talimatlari
(Bu islemler sirasinda alinmasi gereken koruyucu 6nlemler dahil)

Makineye miidahale etmeden 6nce uygulanmasi gereken 6nemli adimlar:

e Makineyi kapatin (ana glic digmesi veya acil DURDURMA butonunu kullanin).
e  Cihazi elektrik beslemesinden kesin.

e Makineyi yaglayici, gres vb. maddelerden temizleyin.

e Makinede kesici veya delici parcalar varsa, bu bolimleri kapatin.

Makinenin yeniden baglantisini 6nlemek icin ¢alisma alanini giivence altina alin:

e Elektrik baglantisinin tekrar yapilmasini engelleyecek onlemleri alin.

22. Bakim Uyarisi
(Ayar ve bakim sirasinda guivenlik)

Guvenlik agisindan, diizenli ve dogru bakim yapilmasi ile galisma alaninin siirekli temiz tutulmasi
zorunludur.

e Yetkili servis ile iletisime gecin ve sadece orijinal yedek parcalar talep edin. Bu kurallara
uyulmamasi, makinenin giivenligini olumsuz etkileyebilir.
e Parca ve diger bilesen degisimlerinde, orijinal veya standartlara uygun esdeger parcalar

kullanilmalidir. Orijinal olmayan pargalarin kullanimi veya diizenli bakimin ihmal edilmesi,
cihazda hasar olusmasina ve garanti kapsaminin kaybina yol agabilir.

e Bakim ve ayar islemleri 6ncesinde, makineyi kullanim kilavuzundaki talimatlara uygun sekilde
elektrik beslemesinden kesin ve beklenmedik yeniden galismayi dnleyin.

Makineyi ¢alistirmadan once asagidaki 6nlemler alinmalidir:
e Tum kapaklarin dogru sekilde takili oldugundan emin olun.

e Tum gilvenlik fonksiyonlarinin dizgiin ¢cahstigini dogrulayin.
e Gilivenlik 6nlemlerini gbzden gegirin.
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24. Tavsiye Edilen Yedek Pargalar Listesi
(Yedek parga kataloguna gore)

i

Hatali yedek parga kullanimi, makine yapisina haksiz miidahale olarak kabul edilir ve bu nedenle
liretici, degistirilmis yapidan dogabilecek hicbir sorumlulugu iistlenmez.

e Yalnizca Ureticinin belirttigi gereksinimlere uygun yedek pargalar kullaniimalidir.
e Profesyonel olmayan tamirler ve hatali yedek parca kullanimi, Girlintin garanti kapsami
disinda kalmasina neden olur.

25. Uriiniin ve Pargalarinin imhasi
(Makinenin gevre dostu sekilde bertaraf edilmesi)

Gegerli gevre mevzuatina uyunuz!
Ekipmanin kullanim 6mri sona erdiginde, cevresel etkiler ve geri dontisim olanaklari dikkate
alinmalidir.

e Ekipmanin kullanim émri sona erdiginde, cevresel etkiler ve geri dénisiim olanaklari dikkate
alinmalidir.

e Motor yagi, transmisyon yagl, sogutma ve temizlik sivilari gibi atik akiskanlar, 6zel kaplara
bosaltilarak yetkili tesislere gonderilmelidir.

e Pil, elektronik ve benzeri toksik atiklar mevzuata uygun sekilde bertaraf edilmelidir.

e Plastik malzemeler ayristirilarak geri donlisiime kazandiriimalidir.

e Metal parcalar, hurda olarak tirlerine gére ayrilmalidir.

e Makine sahibi, atiklarin bertarafi sirasinda Saglikh Yasam Kosullari ve Cevre Koruma ile ilgili
Atik Kanunu hikimlerine uymak zorundadir.

e Bu nedenle, tim metal, yag, yaglayici, plastik gibi atiklar yetkili atik bertaraf operatorlerine
teslim edilmelidir.
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24, Kullanilan Semboller ve Anlamlari
(Kalici risklerle ilgili bilgilendirme)

i

Makine tasariminda, glivenlik 6nlemleri ve tamamlayici koruyucu tedbirlere ragmen bazi kalici riskler
bulunmaktadir.

Bu kalan riskler, makine Gzerindeki glivenlik piktogramlari ile kullanim kilavuzundaki uyarilar
aracihgiyla kullaniciya bildirilir.

AN

r:\k‘ O @
||!~!-“ L & | e Kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz ve verilen uyarilara uyunuz.
STOP O

e Tiim ayar, bakim ve onarim islemlerini, makine tamamen
durdugunda gerceklestirin.
e Makinenin hareketli veya donen pargalarina kesinlikle dokunmayiniz.
e Ayar, bakim ve onarim sirasinda cihazin tim elektrik baglantilarini kesin.

GARANTI SARTLARI:

Uriin, satin alma tarihinden itibaren 24 ay siireyle garanti kapsamindadir. Bu garanti, malzeme veya
Uretim hatalarindan kaynaklanan kusurlari kapsar. Garanti, cihazin kullanim kilavuzunda belirtilen
talimatlara uygun sekilde kullaniimasi halinde gegerlidir. Garanti islemleri, cihazin satin alindigi bayi
aracihgiyla yiratilmelidir.

Garanti kapsami disinda kalan durumlar:

e  Makinenin Gst kisminda bulunan seri numaral koruyucu holografik bandin kirllmasi veya
aciimasi,

e Makineye veya baglantilarina yetkisiz midahalede bulunulmasi,

e Yanlis kullanim veya hatali bakim nedeniyle olusan kusurlar,

e Normal asinma ve yipranma sonucu ortaya ¢ikan kusurlar,

e Makinenin kullanim amacina aykiri, 6zellikle endistriyel amaglarla kullanilmasi sonucu
olusan kusurlar,

e Sivi temasi veya nemli ortam nedeniyle meydana gelen kusurlar,

o Agcikca gorilebilen mekanik hasarlar.
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