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Pro SMT Elektronik A.S

UI-301A6V Reflow Checker Isi Profil Cihazi Kullanim Kilavuzu

Tanim ve Ozellikler

Reflow Checker Nedir?

Reflow Checker, lehimleme cihazinin ¢alisma bilgilerini dnceden kontrol ederek
gercek Uretim slirecinde ortaya c¢ikabilecek sorunlarin 6nlenmesine yardimci
olur ve Uretim verimliligini en st diizeye c¢ikarir.

Teknik Ozellikler
Oge Minimum Gereksinimler Onerilen Gereksinimler
CPU Pentium4 1.2GHz ve lzeri Pentium4 2.0GHz ve Uzeri
RAM 1GB ve Uzeri 2GB ve uzeri
Video 1024x768 16Bit Ayni
Aktarim Modu usB Ayni
isletim Sistemi Windows 95, 2000, XP, 7, 8, 10 Ayni

Program Kurulumu
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RTTPS programini kullanirken gerekli yazilimin
kurulumu icin asagidaki adimlar takip
edilmelidir:

indirilen 2010_RTTP klasorii masaiistiine
kopyalanir.

Klasor igerisinde bulunan run.bat dosyasi
calistirilir. (Bilgisayarinizda C:\2010_RTTP
klasorinin bulunmadigindan emin olun.)

Aydinli Mah. Turna Sok No:23/B
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Pro SMT Elektronik A.S
L

RTTPS programini kullanirken gerekli yazilimin
kurulumu icin asagidaki yontem uygulanir:
Kurulum basari ekraninin gérindigiinden emin
olun.

RTTPS.exe kisayol simgesi olusturma:
Masaustiunde bulunan “C:\2010_RTTP” klasérii
icindeki “RTTPS.exe” dosyasinin kisayolunu
olusturun.

o E e e ~ | '2010_RTTP' Klasori
: : ' Dosya Organizasyonu:

data: Olciim Verileri Klasori

Doc: Kullanim Kilavuzu Klasoéri

etc: Diger Surticli Klasoru

event: Hatalarin kaydedildigi klasor

icon: RTTPS ile ilgili simge klasori

NCS: Firin bilgileri ve profil verileriyle ilgili baglanti klasori
Profile: PROFIL 6lglim verileri kayit klasori

e ReadMC: HELLER cihaz bilgilerini yikleme programi

e Result: Gercek zamanl gozetim etkinlestirme programi

e sdata: Ana sicaklik dedektorii ile ilgili bilgileri saklayan klasér
e Server: Agi kontrol eden program

e  SMTList: Sistemle ilgili verileri kaydeden klasor

e sound: RTTPS programiyla ilgili sesler klasori

Program Galistirma

' Masalistiinde veya gorev gubugunda bulunan RTTPS simgesine cift tiklayin.
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Programin Baglangi¢ Ekrani

Real Time Temp Frofile System  Ver (YMWID - 2016-12-28) = | Baslangi¢ ekraninda asagidaki segcenekler
bulunmaktadir:

e  Oven Setting: Firin ayarlari

e  Profile Download: Profil indirme

e  Spec Setting: Ozellik ayarlar

Spex Selling Fie Open e File Open: Dosya agma

e  Profile Set: Profil ayarlama

e  Profile Compare: Profil karsilastirma
e  About: Hakkinda

Clwen Sething FraFil= Diovin Load

Frohil= Set Fiofie Compae

Aboui..

Program Agiklamasi (Kilavuz)
Baslangi¢ ekraninda Kilavuzu Goriintiile secenegini kullanin.

Real Time Temp Profile System Wer (VMWD © 2016-12-28) [ "X
e — .- Ana ekranda bos bir alana sag tiklayarak Kilavuz
Manuzl UL-30 LA Kor pf Penceresi olusturabilirsiniz.
l Kor ppbx
' ' Kilavuz dosyasini PDF veya PPTX formatinda
i fl= =g acabilirsiniz.
Frchle Set l Picfie Compas
About.

Program Agiklamasi (SetINI)

Real Time Temp Profils System  Ver (YWD : 2016-12-28) Temel ekipman geg¢misini ve RTTPS varsayilan
degerlerini ayarlama (iletisim Bolimi, Profil
iletisim Portu vb.)

Owan Setling FraFils Dwwin Load
|‘ Ana ekranda bos bir alana sag tiklayarak SetINI

Ea=ielic fil=le=g Penceresi olusturabilirsiniz.
=l
wianyal r

Profil: 5t l PioFie Compore:
About..
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Temel ve Profil Modeli

Pro SMT Elektronik A.S

Set (M1

Basic FICflG Mo | Diaplay & Ferd & Frin | Finsl Prolis | H sty & Daka Transter | Ok WUC |
Spec
ked - B =]

1: SMT Base
2: 9MT Basc + and UI-021 DEA
2: GMT & D Gpea - ol Profibe
21 W awem Bagi0
o Lse S0 - clog P

Exi

Cormpary Hava : UEYS
Machine Tips: [SHT =

L and: [Frenl =]

Frofim & ComPost
Frmile LI-30185 -I
[ET] =]

oam

Fick i Com Set l FicFil 3151m=5=|l

Chee

Open Disvioe I Bawe B Close:

Temel:

e  Sirket Adi: Bu cihazi kullanacak olan sirket
adini giriniz.

. Makine Tiiru: Reflow veya Wave igin istege
bagl ayar (SMT olarak ayarlayin).

. Hat Tiirii: On, arka veya cift hat icin istege
bagl secenek (On olarak ayarlayin).

Profil ve COM Port:

e Profil: Olgiim igin kullanilacak Profiler
tlrind seciniz (UI-301A6 olarak ayarlayin).

e COM Port: Profiler'e bagl olan port numarasini seginiz.

Spec (Ozellik) Ayar Segenekleri:
1. SMT Basic: 5 ayar secenegi sunar.

SMT 6Div Spec — yalnizca Profil: 6 ayar secenegi sunar (“Rising Slope2” dahildir).
Wave Basic — yalnizca dalga makineleri igin profil (301A6 kullaniimaz)
Wave Use 301x — yalnizca dalga makineleri igin profil (301A6 kullaniimaz)

e ProFile Com Set: Profiler i¢in baglanti
menusu.

e ProFile 316 Time Set: Yalnizca UI-316 icin
gecerlidir (301A6 kullaniimaz).

e Open Device: Kisayol Aygit Yoneticisi
(Baglantiyi kontrol etmek igin).

e Save & Close: Kaydet ve kapat.

e Close: Kapat.

@ “ProFile Com Set” butonuna tiklayin.

2. SMT Basic + UI-0210KA: “falling slope2” iki yonteme de uygulanir.
3.
4.
5.
Set TN (X ]
Basic & Fiofle Mockd | pisgiap s Fort & FIid | FchPootie | H etor 3 Dot Tizneker | OFwwens MUC | I
~basie o
Comparg Hame - [LIEYS [
HackneTie: T[] 3 EMT Do st 1024 0
Lerm kind - [Frent = 3:SMT 5D Spc- o Protic
Frofie b CorPoit E.;wx Uz 20T - dry Prctin
Paik:  [U3E -]
[OM: [t -]
| Puofis Com Sed ' Hoﬁbslsm‘-aﬁall
| Open Dievice | | Bawe ECiose. | Ckse
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Set INI - Comport Ayarlan

Comport Setting
Comport Setting | | Somportseting =4l o Profile Model: Olgiimde kullanilacak Profiler
S et Corm Perd ::T: wwm— | Modelini secin (UI-301A6 olarak ayarlayin).
Pufleblacel  [UF301 =] e < | © Comport: Profiler'a bagli olan portlari segin.
[ lorew | swe | e Test: PC ve tasinabilir profiler arasindaki iletisimi
T Cows [k mepese) Lo || test eder.
[ T l Sewe | _ ™| e save: PC'ye ve profile modeli kaydeder.
e o Kaydetme isleminden sonra “Save” butonuna ve
|_OpenDevice ) |IMIT ;“’::E“NME ardindan “Test” butonuna basin.
g | o Baglanti basarili oldugunda mesaj: “Link True”
goruanar.

e Open Device: Kisayol Aygit Yoneticisi (Baglanti dogrulama igin).

e INIT: Profiler seceneklerini baslatir.

e Wide: Genisletilmis ayrintili segenekler (yalnizca 301A igin).

e Read: Ayrintili secenekleri okur (yalnizca 301A igin).

e Channel EA: Kullanilacak kanal sayisini belirtir (yalnizca 301A icin).

e Stored Sample Time: Ornekleme araligi (yalnizca 301A igin).

e  Write: Uygula (yalnizca 301A igin).
A\ Not: “Wide” dugmesine tikladiginizda ¢ikan ekran yalnizca 301A modelleri igin gecerlidir ve
kullaniimaz.

Set INI — Open Device

— ='==1 USB Serial Port (COM) — Port numarasini kontrol edin.
% |m B m &
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Set INI — Ekran, Yazi Tipi ve Yazdirma
Ekran (Display) Meniisii:

56t

Baasic & Profle Model  DECE & Fant 3 F1ink | Fimsl Pl

| H oy % gt Trarafer | Dhrg Wiave WL | |
L

‘Wave Checker DEF Display  [OFF =
Dipl Sequence [DEF ]

Display argcge
scicn s W [0 7] W[ =] Lengunge = [Ergih =
Pl M5 fans Serd g [P
FPrnt dpton: m 100 -
Dihes LK1
A N NI - n
“hows Chast "ﬁﬂflfﬂb N:I OME = | [ Prirt S Sl
Seleck Sensor | Anshess & Visw Charnsi) Ptz Gophdieid: |0+
Foseen :|Fichl  » P/l dpiin : Pei -]
Ladl, Alewienw, A | |

rPinwge——————————————

Jpen Device

[+ Boliom ProHeal E R E T I |
E : TooFraHeal . P
F o Ho ko Fra-sal Piink: Graphdeds =5 -
wem D Time T B
iy ard Tolerale Lse |D :I
Range (% 5 -
buumm- Chin

Set INI — Yazdirma (Print)

Setid

Hares & Profie Modkl D084 4 PO 4 FIAK | Fiod Profie | H story e Dot Trarefe | Dl s T | |

Open Dewice

Dipiay Lorgusgs
Scaeen 5o W (102 = 1 TR - Language :  |Ergkh -
Font: M5 Sans S e | [ B
Finl Opton: PRz =] [0 =
el i FirdbReals [NOME ] [ P Soe Gl
iew Chast - -
Gelect Sanzor | Anshis & Visw Charnel) Fin: Gich s [0 <]
Fosen [t = Pwiipion: |
Dcdt, Flewiow, Appicme]
‘e Checher DEF Diplyy  (DFF =
Displey Sequence [DEF =] [
[': Boliom Pintnel Shle: |54 1 =l
E T FraHeal ink: k. HOD
E:TioPmted Pk : Braph Avis -
W DinTine F -
vy s Tclsrate e [or <]
Rlange (%] T -
[io St Chie

o Ekran Boyutu (Screen Size): Profil gériinimiinin
genislik ve yiksekligini ayarlama. (W : Genislik, H :
Yiikseklik)

o Yazi Tipi (Font): Yazi tipi secenegi (Dedistirmeyin).
e Other UI-351X: Diger UI-351X siirim mends
(301A6 icin kullaniimaz).

Dil (Language): Dil secenegi.

e Print: Yazdirma ayarlarini yapar.

e Print Option: Yazdirma yontemi ayari (PR2
kullanihr).

¢ View (Front & Rear): Ciktinin 6n ve arka
gorintlistnin yazdirihp yazdirilmayacagini belirler.
¢ Print : Graph X: Grafikteki sicaklik parametreleri
(6rnek birimler: 10, 20, 30... 50 birim gibi 50, 100,
150...).

e PWI Option: "PWI" ylizde ¢iktisidir, "Decision"
OK/NG ciktisidir.

e Draft, Review, Approve: Raporu hazirlayan, inceleyen ve onaylayan kisilerin isimlerinin

girildigi alan.

e Print Wide: Yazdirma sayfa stilini belirler.

o Style

o

"1": Temel stil.

Style "2": ikinci bir onay penceresi ekler.

e Print : Graph Axis X: Yazdirma grafiginin sicaklik parametreleri (6rnek birimler: 10, 20, 30...
50 birim gibi 50, 100, 150...).
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St

Baric & Pruile Model DE0EYS FOTC I | Pl Praile | Hinkry & Dta Tt | Dl eavewiz] |

[~

Deplap Largicoe
Scrn Sea W [0 =] H[FEE =] Lancunge : [Ergieh -
Fonl: W5 Gans i g [P
Frint Opiin: PRz =] o =]
n;':”;ﬁ" i Fid bRl NN 7] [ Rt S Gl
Galect Senvar | Anshia & Visw Charnel] Fiini: Gugh et a0 o]
Fosen [Fighl = Pwi Opiin: P ]
s, Aleview, dppice] | |

‘whare Checker DEF Diglay  [OFF =

Display Sequence  [DEF | Pl Wi

D Bolfom Pratasl AT |

£ oo FiaHeal - o

F - Hallom Fra-eal Pire; frapheis

Subwi: [T 2]

Wy Dip Time T E -

R it = [oF -] st Copin: [ [

Rangz (4] 5 =

l Seved Die Chsa

Open Device

Set INI — Gergek Profil (Real Profile)

Sat I

Biasic & Profia Model | Dby Fork § Prd Al Frofla | Hatoy & Db Trenstor | Drg v M | |
FTTFS % ATTHS Slait
ConPot: [EOHI <]
Bt St [OFF =]
Papeis: [OFF =]

Medn
fuoRunTime: 100 7] msec
Um st T =]
Imervd Time o200 =] mec
Cin Tene: B0 =] mec

Up= U150
1:RTTFS
2:RTTMS & SLATTMS
T: Demo

Hiwe Ireatad
Fiaad ML Paih - [OFF =]
Orecton: [(A =] DifLZone [13 =]
Dema: [TFF <] [I EneMn

LV Copy: [OFF =] Flesr O = Fron| OV

Wiew Special
el ¥ 2P 2Lang Fiea = ON'
e iratall Frod - 57 e Roars[OFF <]

Open Device

wh&:ﬂ‘ Chose

J

Pro SMT Elektronik A.S

Set INI — Goriintii, Yazi Tipi ve Yazdirma (Style2 Ekrani)

e Ekran: "Style2" secildiginde ekranda ek bir
6deme/onay penceresi goruntilenir.

e Submit: "Style2" secenegi, onay penceresi eklemeye
olanak tanir.

e Submit Caption: Raporu hazirlayan ve onaylayan
kisiler icin gerekli bilgilerin girilecegi alan.

e RTTP & RTTP Bagslat: Ana kontrol secenek menisu.
(Sadece RTTPS modu igin gegerlidir, UI-301A6’da
kullaniimaz).

e ComPort: Ana kontrol cihazi ile reflow PC arasindaki
baglanti portunu ayarlama segenegi.

(UI-301A6°da kullaniimaz).

e Auto Start: Ana kontrol cihazi ve reflow PC arasinda
veri aktariminin otomatik baslatilip baslatiimayacagini
ayarlama secenegi.

o "Viewstate" ve "RealProfile" meniileri

kullanilmadiginda bu ayar OFF (Kapali) konumuna getirilmelidir.
(UI-301A6°da kullaniimaz).
e PopUpMSG: Gergek zamanl bildirim segenegi.

(UI-301A6°da kullaniimaz).

+90 216 652 2300
+90 216 652 1913
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Set INI — Gergek Profil (Real Profile)

- T “*  Modiil: Gercek zamanli ana kontrol cihazi iletisim

Ty ayarlari mendsu. (UI-301A6 igin kullaniimaz).

= e ¢ Auto RunTime: Ger¢ek zamanl modiil ile iletisim
S e e e sirasinda moddilden sinyal alinamadiginda, yeniden
e 8 Sz 5 3 . iletisim denemesi icin kullanilacak zaman araligini

ch:::Ii = SR ayarlama.

FIER T, (UI-301A6 igin kullaniimaz).
— e | o= | o Ornek: 1000 msec = Her saniyede bir sinyal
gonderme.

e Use UI-501x: Gergek zamanli modiil tipini segcme. (301A6 icin ayar "NO.0" yapiimaldir).
o 1:RTTPS (Normal UI-501)
o 2:RTTPS & SL-RTTMS (Heller makinesi gercek zamanl ¢alisma stirimu)
o 7:Demo surimu
¢ Interval Time: Gergek zamanli moddl ile iletisimde sinyal génderim araligini belirleme.
(UI-301A6 igin kullaniimaz).
o Ornek: 1000 msec = Her saniyede bir sinyal gonderme.
e Sim Time: Gercek zamanl modilden gelen her veriyi belirli zaman araliklariyla kaydetme
secenegi.
Veriler, C:\2010_RTTP\data konumundaki .txt dosyasina kaydedilir.
(UI-301A6 igin kullaniimaz).

Set INI — Gergek Profil (Real Profile)

s | H/W Install (Donanim Kurulumu) (UI-301A6 igin
Baysic & Frofia Model | Displey 3 Fork £ Pt Al Frofla | Hisow 6 Dok Transhor | Dirg ave M/T |
ATTFS & RTTHS Stait Modue kullan"maz)
| At T e e e Read_MC_Path: HELLER reflow makinesi secenegi.
i (g i L L (UI-301A6 igin kullaniimaz).
iy 5 ¢ Direction: Ekipmanin hareket yoniini ayarlama.
trke [ it 2enf o Sol - Sag: LR, Sag > Sol: RL (UI-301A6 igin
v Cony. [ =] emcv=Fnicr kullaniimaz).
e T o DirRLZone: Reflow makinesindeki toplam bélge
: | sayisi (Sogutma bolgesi + Isitma bolgesi). (UI-301A6
7 ' icin kullaniimaz).

e Demo: Konveydr sensori ana programa bagl degilken kullanilan sanal segenek. (UI-301A6
icin kullanilmaz).

e C/V Copy: Arka kisimdaki konveydr sensor verilerini 6n kisma kopyalayarak gosterir. (Ul-
301A6 igin kullaniimaz).

e H/W Install Front - S/W View Rear: 2PC 2LANE modu, yalnizca belirli bir bilgisayarin (PC)
on veya arka kismina ait verilerin gercek zamanli olarak goriintiilenmesi icin kullanilir. (UI-
301A6 igin kullaniimaz).

. +90 216 652 2300 E info@prosmt.com ﬂ Aydinli Mah. Turna Sok No:23/B8
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Set INI — Gegmis ve Veri Transferi (History & Data Transfer)

Set Ml

Basic & Profie Moddl | Display b Font &Pint | AeslProfle Hebor b Dok Trarslnn | Oy wisve WAT |

TCPAP (Maniing S psten) Hon Stap tHedel Changs
Server [P [127.004 ot [0
tetewad: 10w 5o wies [0F 5]
ctivn: [OFF ——
— ver: 126
HES MMama: [RTTF =]
fetive:[ON =
S Activs; [OFF =]
meval[5 =] Mk
Eamina
sattve [AFF =]

inervnl:[6 ] Sec

Open Device: Save & Case o

belirler. (UI-301A6 igin kullaniimaz)

TCP/IP: RTTPS sunucusunun belirli bir siirlimii ile
ilgili meniidiir. (UI-301A6 igin kullaniimaz)

e Server IP: Sunucu bilgisayarin IP adresini girin. (Ul-
301A6 igin kullaniimaz)

e Interval: Veri transfer hizinin ayarlanmasi. (Ul/-
301A6 igin kullaniimaz)

e Active: TCP/IP kullaniminin etkin olup olmayacagini
belirler. (UI-301A6 igin kullanilmaz)

MES: Sadece Samsung MES Sistem meniisii igin
gecerlidir. (UI-301A6 igin kullaniimaz)

o Active: MES mensiinii kullanip kullanmayacaginizi

e Interval: Veri transfer hizinin ayarlanmasi. (UI-301A6 icin kullaniimaz)

Gamma: Sadece Samsung Gamma Sistem meniisii icin gegerlidir. (UI-301A6 icin kullaniimaz)
e Active: Gamma menusini kullanip kullanmayacaginizi belirler. (UI-301A6 igin kullaniimaz)
e Interval: Veri transfer hizinin ayarlanmasi. (UI-301A6 icin kullaniimaz)

Set INI — Gegmis ve Veri Transferi (History & Data Transfer)

Set M

Basic & Profle Modsl | Display & Font &Pint | ReslProfle Hetew & Dok Trerete | Qiy wiare AT |

TCRAP Maniming Spsten] Hon Stap Model Changs
SewerP: [127.001 Fon: [0
Iptensl: 10 *] 50 oo T
= detve: [OF =
i [OFF =] |
ver: 126
B Wyans: [RTTF =]
atie: [OR =
S Activ: [OFF =]
vl B =] b
Gamna
Aot |OFF - =]
Inzval:[E =] Sec

OpenDmies [

icin kullanilmaz)

. +90 216 652 2300
+90216 6521913

Cleae:

E info@prosmt.com
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Non Stop Model Change: Sadece Samsung Sistem
mentdisii i¢in gegerlidir. (UI-301A6 igin kullaniimaz)

e Port: Transfer portu ayar menisinin kullanilip
kullanilmayacagini belirler. (UI-301A6 i¢cin kullaniimaz)
e Active: Non Stop Model Change menisiiniin
kullanilip kullanilmayacagini belirler. (UI-301A6 igin
kullaniimaz)

e Ver: Model versiyonunu gosterir. (UI-301A6 icin
kullaniimaz)

e MyName: Adi belirlemek igin kullanilir. (UI-301A6

ﬂ Aydinli Mah. Turna Sok No:23/B
34953 Tuzla / Istanbul
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Set INI — Sadece Dalga Makinesi (Only Wave M/C)

= Wave: Yalnizca Dalga — Gergek Zamanl kullanim igin
B s o | Doy ot P R e | Wiy D e wbvwcens || gacerlidir. (UI-301A6 igin kullanilmaz)
ot sevon:  FTT_ ] ¢ Solder Sensor View: Baslangictan itibaren lehim
agm:u°;] i—f:; sensoriiniin gériintiilenip goriintiilenmeyecegini ve
Wb Tine - m = 5] sec lehim portundan goriintiilenip goriintilenmeyecegini

ayarlamak igin kullanilir. (UI-301A6 igin kullaniimaz)

¢ Level of Solder Dip: Gergek zamanli dalga sirasinda

alt kanal lehim sensor seviyesini ayarlamak igin

—— e o | | kullanilir. (UI-301A6 igin kullaniimaz)

: == ¢ Level of Solder UnDip: Gercek zamanh dalga
sirasinda Gst kanal lehim sensor seviyesini ayarlamak icin kullanilir. (UI-301A6 igin
kullaniimaz)

e Check of (Dip/UnDip): Gercek zamanli dalga sirasinda lehim sensorlerinin Ust ve alt
seviyeleri arasindaki sicaklik farkini ayarlamak igin kullanilir. (UI-301A6 igin kullaniimaz)

e Wave Dip Time (1 mm): 1 mm mesafedeki sensoriin, gercek zamanl dalga formunda
daldirma siresinin ne kadar degisecegini ayarlamak icin kullanilir. (Sadece merkez degeri
hesaplama igin dikkate alinir.) (UI-301A6 igin kullaniimaz)

ilk Ekran
Buton Acgiklamalari:
Real Tme e Profile Sysom Ver (Y0 - 2016-12-28 e Oven Setting: Reflow ekipmani kosullari ve gercek zamanli
modiil ayarlarinin yapilmasi.
- " « Profile Down Load: UISYS Profiler kullanilarak profil
: sonuglarinin kontrol edilmesi veya kaydedilen profil
- o iceriklerinin dogrulanmasi.
— e « Spec Setting: Uretim modelinin kapsaminin girilmesi.

o File Open: Kaydedilmis profil verilerini ice aktarma.
e Profile Set: (Bkz. Sayfa 13)
e Profile Compare: Kanal bazli profil veri karsilastirma fonksiyonu.

Abou..
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Firin Ayarlari — Ogelerin Agiklamasi

Alanlar:
== e Oven Name (Firin Adi): Reflow firininin adi veya model

Izl v

(] wr - [T

numarasi.
e Line NO (Hat Numarasi): Uretim hattinin adi veya numarasi.
e Product (Uriin): Uriin model adi veya tanimlayici kod.

e Number of Zones (Bolge Sayisi): Toplam isitma bolgesi

b [T

Pt [FOA DT HUGE BT R Aot Sl

Vo e [1 2]
Mibaroroack 7 =]
PR |

(ar B e (Coas Pt B

. - sayisl.
: =i e Number of Cools (Sogutma Boélgesi Sayisi): Toplam sogutma
; bolgesi sayisi.
=m0 e Kind of Fan (Fan Tiirii): Fan hizi tipi (Hz, %, rpm — genellikle
e o m— Hz kullanilir).

e C/V:Konveyor hizi (cm/dakika).
e 02 PPM: Oksijen konsantrasyonu (ppm).
o ENGINEER: Makine operatoriiniin veya miihendisin adi.

Tablo Agiklamalar:
e Fan Speed: Ust veya alt fan hiz ayari (%).
e Top Temp: Ust isitici sicakligi (°C).
e Bottom Temp: Alt isitici sicakhgi (°C).
e Zone Length: Foto sensor tanima noktasina olan mesafe (mm).
o Degerin degismesi, konveyor hizi (C/V) dlgumlerini etkileyebilir.
o Uzunluk degisikligi yapilirsa, “Length Edit” segenegi ile yeniden ayarlanmalidir.

Butonlar:
o Reflow Set Info: Kayitl firin ayarlarini gagirir ve uygular.
e Com Port Set: Seri port ayar ekranina yonlendirir.
e Length Edit: Her bélgenin uzunlugunu manuel olarak diizenler.
e Save As: Ayarlari farkli bir adla kaydeder.
e Save: Mevcut ayarlari kaydeder.
e Close: Pencereyi kapatir.

Firin Ayarlari — “Save” ve “Save As” Butonlarinin Detayl Agiklamasi
Save (Kaydet):
e “Front Product” (On Uriin) adiyla bir klasér olusturur ve C:\2010_RTTP\Profile konumuna
kaydeder.
e “SAVE” butonuna basilarak islem tamamlanir.
e Not: Mevcut girilen degerler sistem tarafindan kullanilir.
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Spec Ayarlari
Yoénetim standardini girin
Ozellik 1:
e St
e e it Ill'!‘l.":i."ﬂll.'
b Bt YT T
Peegtia [ ped [0
igeom |1 g |1
o Pl S Lo [ b [T b [
Pt Low Tempasrs [T
Vogh Tompmndm [T
Thsttaccsty) @1 -TA1
VemfrerBgtm  lepmesm G5
Ttiacmt] T
Posk Tospanss  LowTespesns [f8
Hch Tempotec [

i (%] b e Veban Fraing [0

f Ewa | el

Ozellik 2:
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som [T ok Pasis B [1151_1CH_be
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e e

[ I T

R I

Lo T [0
Fagh Lympen s [ 110
Tiafiaccnii] |7 -0
Teadm [
Tiafiaccsi] [T -ER
L-.I-.-L..l:'x-

Fagh trmgrasbar (10

o oy e

e Tl Sy

T Maes Follam

Prd |emymashar

i ] b e Viskmn Priing [0

L e - viss .

Ozellik 3:
[ soe Samng

SEM GnldeFarie Maws 1l her Harn

f [recmames

Fasrg Shoper 1

"nrmow E e [T T
Shpelew [1 Hgh[] TS

() F =|aee  Umbed | =]
L]

hopd
Wrms [Pl S 2 Mars PeoeaTns
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210 Whaye Hase
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Deka T Sechon

IIIE e ot P | 70T FLe L

r fete— | ‘35 13]
o P o N - N Ered W LSE
e e Shopelow |1 High

Hi Pl Sl CGtnl | Gmman |

L

"'hm“:['F ” Un :“ ::':" " Daka T | Sechon I
— T |metar Y 8 R
TR e [me Low 1 Hish 3 [ use
T el ] | it
s = fim T Second: |20
i s Bl Tt [0 v
e I LI oy TR
Fush Tompeashmn | s Fpmpuagars [ | =
P B

g P b o Wby ey ST 1

T | e

[ spre zeming e Dizka T I Saction |
sow [ Sk Wi [ 1251 Fon_rs
W Lo I.q High [

Seronds |20

Dulsr  SEman |

e T
S [T Bgh 7

s Pling Dl [ Um=

— DeltaT Seclan

Teirp Stait Erd I Uze
Mg Low High

SEQ: Otomatik olarak atanan numara
SolderPaste Name: Lehim pastasinin adi
Max Rising Slope:
Maksimum sicaklik artis egiminin, 6l¢lim baslangicindan maksimum sicakliga kadar olan araligi
1. Delta T yontemi:
Sicakhgin en fazla degistigi 20 saniyelik bolimde, saniye basina ortalama sicaklik degisim
yontemini olger.
2. Section yontemi:

Belirlenmis sicaklik araligi icinde saniye basina ortalama sicaklik degisimini Olger.
Max Falling Slope:
Maksimum sicakliktan 70 saniye icinde (soguma bolimii) maksimum disls egimi aralig.
Preheat Time:
On i1sitma bélimiine ait sicaklik ve zaman araligl.
Time Above Reflow:
Reflow siiresince sicakhigin belirli bir esik Gzerinde kaldigi sire aralig.
Peak Temperature:
Maksimum sicaklik aralig.
Orn: Genellikle standart spesifikasyona gére +5°C toleransla maksimum sicaklik degeri olarak
ayarlanir.
Maximum PWI to allow Virtual Profiling:
Gergek zamanli profil olarak kullanilabilecek maksimum PWI degeri.
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Belge A¢gma
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| |} ot Ly ML an
[ ) ‘
| ) 'i;
i f = EHI | e | = B E
— —_— =r§ ng - SgE un =z
= AN e L L L [T NLE-28-11 X & wnng
" 5 L8 S WAERI1 EmE . HADE
E A2 L3RR B HHE-EA2) S HOD
et [ LN R R T B T H00A-50-23 om0 ATy
Ty L ANA-0R.TS_ IY-3L RS 20053825 O 12 oy
'I | Nwﬁ_u.:r\;nu- ol o el - ) uMOn=
=eid Al E-r-13 L8-15 :-I Fomnr o E LT IR
A A e 23 L7-28
pa ST SRR T | (-4 VU N NN IS IOV IS NN OO -
[ e .55 : e -
“ Cmmsazaz etz | o [ - \‘\. =
umps A i il R Li
. s .
THE CHE W) A ] =
08 #4IT: | f; TS
if
T REE PR PRE EER 1] :
"File Open", varsayilan olarak P Sy R I iy e - ¥
L]
c:\zolo_R'rrP\Profile dizinindeki T | M St T | Bl e | Pt T T | P 1l | P BT | ot
] (L] [ iK wa + L] i . L '
gegmis profil verilerini ice l e - ™ T
24
aktarmaniza olanak tanir o B e B B B
e .. o | @ '_':_ _.: : : : :: : - £y ) .;.. ....
(diger konumlar da kullanilabilir). S S = ™= m = mmwlm™
N B e e - ) - ] = an i
B - T P

Ozellik 1,2: Ozellik 3:
He K8 |poiiesa =4 proFileModel: 301A6 kullanin
UI-SIS;;:T_I %IM"M u"ﬂ,:m—;lw'm' ComPort: Profiler'a bagl olan portlarin ayarlanmasi
e == || Com Test: PC ve el tipi profiler ile iletisim testi
- T semomi (Success "Link True") = (Basarili oldugunda "Link True" mesajl
Darer Load goruntulenlr)
Gperiis —_— Open Device: Aygit Yoneticisine kisayol
! End: Son 6lclilen profil verisi

("END-1" son 6n veri anlamina gelir)
Down Load: Profiler kullanilarak olgilen profil verisini indirmek icin kullanilir
Open File: Olgiilen ve kaydedilen profilleri okumak icin kullanilir
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Fiziksel Diigme ve LED Gosterge

Glg Kapali Basladi Sarj Oluyor
Y (Yesil LED
Yanip séniyor)
Guc Acik Bitti Batarya Dolu
(Kirmizi LED)
Distik Voltaj
(Kirmizi LED

yanip sonlyor)

BAT: Pil durumu gostergesi

ST/EN: Profil Baslat/Durdur

ACT: Gii¢ Agik, Bekleme ve Ol¢iim durumu

USB: Sarj ve Dosya transfer portu

Power: Glic Acma/Kapama (Sol — Kapali, Sag — Acik)

ProFile Veri indirme

301A6 Olgiim Yontemi

Sensorld A~F kanallarina baglayin.

Gug¢ diigmesine basarak cihazi agin.

ST/ED diigmesine basarak 6lgimi baslatin.
. Olciim tamamlandiktan (reflow
ekipmanindan gectikten) sonra ST/ED digmesine

: tekrar basin.
5.  Cihaz bilgisayara baglayin (USB kablosu ile).
. 6. “Down Load” diigmesine basin.

Oven Setting ks

s Hat ve reflow ekipmaninin kosullarinin ayni olup olmadigini

wentine [EEE . Ly .
" kontrol edin, ardindan "Close" diigmesine basin.

Prochct [FCA DT HWAL BLACK BOK Reflo St Info

PwnNPR

Munbsr i Zones [3 v
Wuberofcock: [2 ]
KidolFan [H2 =

o 0 cnimin | conpnse

ozpem 550 FaSpoed: X
ENGINEER Tema: T
Lengh: i
N |21 |72 |73 |Z4 |75 [ZE |27 |78 |28 |07 |c2 |ouT
Fan Speed 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 |15
TopTemg 0 1% 165 165 170 200 %6 5 %0 12 110
BotomTeno| 23 195 165 165 170 200 %6 25 %0 0 0
Fon Speed Bt 5 5 3 15 15 15 15 15 15
ZoneLergth |BED 250 280 250 250 250 296 296 250 250 30 250 900

= R e
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Oge Aciklamasi
B “| e Cancel: indirmeyi iptal et
_ e SaveAsXls: Profil verilerini Excel olarak kaydet
Eront | comod || sevecnss || Babed | .. . . .
aaruay T [pun) e Dok rat T (n) 5 e Submit: Ol¢lim verilerini kontrol et
4336 LR
. IS S - o Delete Ready Time: Olglim verilerinin baslangicini saniye cinsinden
SEC fcH dfcH 2{cH 3 (CH l|D—l E|CH B |‘I .
l: 500 U] o o L] 0 SIIer
R o Delete Tail Time: Olglim verilerinin son kismini saniye cinsinden siler
£0 605 U] o o L] 0
7 T | e Run: Galistir
‘EE ;5: E E E E E e Check box for each channel: Verileri kontrol ederken bu kanali harig
sl @ 0 0 o 0 o tut
16E 433 1 o 1] ) )
2 | |
;:f 0.5 n o o 0 0
20 508 1 o 1] ) )
228 04 U] E E E 0

8. Profilin okunmasi tamamlanana kadar bekleyin.

9. Gereksiz 6n ve arka verileri temizleyin, yalnizca gerekli kanalin verilerini isaretleyin.

9-1. Veriyi Excel dosyasi olarak kaydetmeniz gerekiyorsa, "SaveAS XlIs" digmesine tiklayin ve
kaydedin.

10. Olgiim verilerini onaylama ekranina gitmek icin "Submit" diigmesine tiklayin.

ProFile indirme

o | Kanala gore yeniden adlandir:
P et e sk e Her kanalin adi degistirilebilir.

L e
L

(Korece, Sayi, Sembol, ingilizce)

<— Ekrani degistir
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Pro SMT Elektronik A.S

11. Olgiilen bilgileri kontrol edin.

12. Kaydetmek icin "Save" diigmesine tiklayin.
13. Gerekirse, yazdirmak icin "Print"
digmesine tiklayin.

e Graph range: Zaman ve sicaklik araligini
yalnizca operatoriin belirledigi aralikta
gorintilemek igin ayarlama imkani saglar.

e Zoom in the graph: Grafikte belirli bir alani
blyltmek icin sol Gistten sag alta siirlikleyin
(Baslatma ile eski haline doner).

e Wide: Grafik penceresini kiiglltlr ve her

kanali gériinir hale getirir.

e Delta T: "Sonug" altinda Delta T degeriyle bir pencere olusturur.

e Predicted: Tahmin edilen degerleri gosterir.

e Select Sensor: Sensori segmek icin kullantlir.

e Save: .3ui uzantih olarak kaydeder.

e Save Other: Kaydetme se¢enegi (mimkiinse kaydeder).

e  Print: Sonuglari yazdirir.

e Print Wide: Yalnizca grafigi yazdirir.

e Save IMG: Grafigi .omp uzantili olarak kaydeder.

o ENGINEER: Operator ve iletisim bilgilerini ekler.

e Mask Edit: Maskeleme fonksiyonunu ayarlar.

e Sensor Move: istenen kanalin degerini sola veya saga tasir (Zaman degeri dalgalanmasi).

e Mask View: Maskeleme degerinin grafikte gosterimini ayarlar.

e CrossPoint: Belirli noktadaki zamani, sicaklik degerini, tepe sicaklik ve kanalini, minimum
sicaklik ve kanalini, tepe sicaklik ile minimum sicaklik arasindaki farki ¢iktilar.
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Yazdir
e Zoom to fit: Gegerli pencere boyutuna gore
o Onizleme
= 100%: Mevcut dosya boyutuna gore dnizleme
Zoom to width: Yalnizca genislik boyutuna
AL UL e gore Onizleme
o First page: ik sayfaya git
Previous page: Onceki sayfaya git
e Next page: Sonraki sayfaya git
b = — Last page: Son sayfaya git
Printer setup: Yazici ayarlari
Print: Yazdir

Save Report: Raporu kaydet
Load Report: Raporu yukle

Close: Kapat
R e e e Cikis penceresi logosunu degistir
! Logo 1 logol.jpg ve logo2.jpg dosyalarini kok dizinde bulunan C:\2010_RTTP\Print
L konumuna ekleyin.
Logo 2 (Gorsel boyutu: 582 x 218)

Stil 1: Grafigin genis gériiniiminde baski 6nizlemesi.

[T
CL RN T T

Line: 1 P

Stil 2: Alternatif genis grafik gériinimiinde baski 6nizlemesi.

BET s n EE e o

mimae Line: 1 EE

==

Goriiniim: Yalnizca grafigi, Grlnd, tarihi ve makine adini blytilmis grafik gériiniimiinde gosterir.
Not: Ogelerin aciklamalari "Yazdir" ile aynidir.
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Capraz Nokta (CrossPoint):
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Sicaklik Degisimi Tahmini (Predict):

S e
L 25

)
Front  Pvoduct - A 2011-08-01_06-47

)
|
150}
)

@

ranalyeie  —view Channel
a1
[T a2
a3

Analiz (Analysis):

Pro SMT Elektronik A.S

¢ Time: Fare isaretgisinin bulundugu noktadaki zaman
degeri

e Temp: Fare isaretcisinin bulundugu noktadaki
sicaklik degeri

e Max: Fare isaretgcisinin bulundugu noktadaki ve ilgili
kanalin maksimum sicakhk degeri

e Min: Fare isaretcisinin bulundugu noktadaki ve ilgili
kanalin minimum sicaklik degeri

o Diff: Maksimum ve minimum sicaklik degerleri
arasindaki fark

Profil grafiginde, reflow ekipmaninin sicaklik
degisimlerini gormenizi saglayan bir fonksiyondur. Sol
alt kissmdaki 'Predict' secenegi isaretlendiginde 'Sensor
number Pre' penceresi olusturulur.

Bolge sicakligi degistirildiginde, profil grafiginde
meydana gelecek degisiklikler 6nceden isaretlenerek,
bolgenin isisi degistirildiginde profilin nasil degisecegini
tahmin etmeye olanak saglar.

Bolge (Zone): Zamanlamaya gore bolge konumunu goriintiler.

[~ as
(H
a8

e Al kutucugunu isaretleyin ve istediginiz noktaya tiklayin. ilgili noktanin
sicaklik degeri ve zaman noktasini gosterir.
e Sonraki istediginiz noktaya tiklayin. ilk nokta ile ikinci nokta arasindaki

segilebilir).

[+ Spec view
™ Mask View

grafiksel olarak goriintiler.

Maske Goriniimii (Mask View): Maske dizenleme ayarlarina gére maskeleri gosterir.
Ozellik Goriiniimii (Spec View): Uriiniin 6zelliklerini kesik cizgi olarak isaretler.

+90 216 652 2300
+90216 6521913

a
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sicakhk farkini, zaman farkini ve sicaklik/zaman oranini verir (toplam 6 nokta

Kanal Goriiniimii (View Channel): Yalnizca gérmek istediginiz kanallari
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Analiz islevi — Maske Goriiniimii (Mask View)
Tovias Font Prodict A wuwnwa | Mask Edit: Maske fonksiyonunu ayarlamak igin
EEEs AN i kullanilir.
et St - tq%t\ Mask View: Onceden ayarlanmis maskeyi grafikte
s gosterir.
Mask Yikseklik Degeri (Height): Maske igin
- belirlenen Ust ve alt sicaklik toleransini gosterir.
Mask Araligi (Range): Maskenin uygulanacagi
sicaklik araligini belirler.
Mask Gorsellestirme: Secilen maskeyi
grafikte kesik cizgi ile goruntiler, Griinln
profil toleranslarini kontrol etmenizi
ki saglar.

G N

"

ProFile Down Load — Analiz Fonksiyonu (Sensor Seg)

i . . e Mr._ Temel Grafik Ciktisi:
u /\ e !! Profil sicaklik grafiginin temel gériiniim, segilen kanallarin
. Y - “\r o= sicaklik degisimlerini zaman ekseninde gdsterir.
} 74 T
i/ el

N W Mt W E oW @ W MW
P ey me1 ey zns Wesr B Weme s @nz G T e R [Be

... Bolge Detayh Grafik Ciktis:

Secilen “Zone” 6gesi etkinlestirildiginde, profil grafiginde her
bolgenin (21, Z2, ...) detayh konum bilgisi goriintilenir.

Bu goriiniim, firin bolgelerinin sicakhk dagilimini daha net
incelemenizi saglar.

He s
FHEHENE:

.1_“
HHE

PEEEEE B EEEED D
L I
B oy s gy ne e B By s Bz B T i B
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ProFile Down Load — Analiz Fonksiyonu (Sensor Seg)
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Pro SMT Elektronik A.S

o v e

'Analysis' Ogesi Grafigi:

Grafik Gizerinde secilen analiz noktalarinin sicaklik degisim
degerleri ve zaman degisim degerleri gorintilenir. Bu, farkl
bolgeler arasindaki sicaklik farklarini ve siire degisimlerini
analiz etmeye olanak saglar.

Analiz Ogelerinin Tasinabilirligi:

Her bir analiz noktasi, grafikte manuel olarak tasinarak farkl
konumlardaki sicaklik ve zaman farklarinin karsilastiriimasi
yapilabilir.

ProFile Down Load - Analiz Fonksiyonu (Sensor Seg)

1

L] L L] w L] L] m
B vomimcr 303 e mz Wt Bz oy s e

Profil Karsilastirma

| et cospis

E]

i T e

m

n

—i—‘ ]

iz z'.f? _ii
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Mask Ogesi Grafigi:

Mask fonksiyonunu gorintiler. Bu secenek secildiginde,
tanimlanan mask degerleri grafikte gorsel olarak gosterilir.
Bu, belirlenen toleranslarin asilmasi durumunda kolay tespit
yapilmasina olanak saglar.

Spec Ogesi Grafigi:

SpecSetting mentsinde girilen bilgileri grafikte gosterir. Bu
ozellik, belirlenen proses standartlarinin grafikteki sicaklik
egrisi ile karsilastiriimasini saglar.

Kanal bazinda profil verilerinin karsilastiriimasi
B ilk bos alana cift tiklayin

Lu
= 2

aé{n

) &t

istenilen veriyi ice aktar

Lt
[ L

Aydinli Mah. Turna Sok No:23/B

34953 Tuzla / istanbul




| , r@ S ‘ I I t Pro SMT Elektronik A.S

[ P compan =

= @
™
E
a4
NS O O U VU OO U OO O O OV OO OO WO OO OO U O OO O O O | Ch.
- (=l
£ r
-
- H
1 Clewm
- IE-
8 !

s
i LI

Al

= raz
@ rea
DY T U U U U U O SO0 O O O R O N SO SO S O i

]

41 B B0 W0 38 140 B0 120 00 U 248 300 380 3O 33 M3 260 300 40 GO MO 4 4 0N s em e T | |

] Tre1md e i

e e Compae Bop &4 Bu veriicin istenilen kanali segin

o fl ]| subemt

I i compns

= Yiiklenmis Ekran
- EAYRERRRRRREREEN &

BT \\ rEs

: / 'x.‘*a.q.\ .........

' ! M CIEn

- ju = 0 )

| N o

17 -:i—‘

NARRERNRERERE RN, =

1 40 ED B30 GIE 14D 182 120 208 200 260 360 360 300 330 340 360 380 00 0 40 40 40 10 KX SO R R [
m |

] Tz e TG

Iy Tiea tince 11 |;:L,Ex_k.._|.=.u... — T
MEBTAM 1 . B 15 FANI ATTRRGRbi, Fued BTIELT1 T 17T W11

',:"“"‘“' .| 12kanala kadar geri ¢agrilabilir ve 3 analiz yapilabilir.
| Fom

o

B 4 ED B0 Y0 138 140 16D 120 3R IOE 260 300 360 0 130 140 31 0 430 0 40 450 4B0 230 230 040 52 R
] T e W2 =l

[ ] b

L L Tiw Iocaciuca 730 e e

1mEmmIM 1 Fowi B 15 CANIN AT, Fond TR 21 T11ATIS 11
> mEmzLm 1 P BN 13 CANINATTRAGRRA ool TIEMT] 11T H 11
ERe T N e P13 CANTINATTRGRb, FeafTIE 7] 12400 1 1

. +90 216 652 2300 E info@prosmt.com ﬂ Aydinli Mah. Turna Sok No:23/B

+90 216 6521913 34953 Tuzla / istanbul

www.prosmt.com




| ’ r@ S l I I t Pro SMT Elektronik A.S

Olgiimden 6nce kontrol
LED tanimlama yontemi
Guc¢ acildiktan sonra sarj durumunu kontrol edin ve baslatin.

! o l o
! Sarj Oluyor ! Tam Sarj

Ol¢iim karti olustur
Malzemeler: Olciilecek PCB, Sicaklik sensérii, Cip yapistiricisi, Isiya dayanikli bant, Isi tabancasi
Nasil yapilir:

1. Sensor ucundan 2 cm ileriyi bantla sarin.

Sarj Oluyor
(Yesil LED yanip
Soénlyor)

2. Sensor ucuna ¢ip yapistiricisi uygulayin.
3. Isitabancasi ile sertlestirin.
4. Sensori olgllecek yere ayni sekilde yapistirin.
5. Sensor kablosunu tek kablo ile toplayin, bantla sabitleyin ve ¢ip yapistiricisi uygulayin.
6. Bandi gikarin.
. Cip Yapistiricisi Isiya Dayanikl Band Sensor - PCB
. +90 216 652 2300 E info@prosmt.com ﬂ Aydinli Mah. Turna Sok No:23/B
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Hizli Program Yiiriitme — Manuel Senkronizasyon Yontemi
1. Gucl agin ve ST/EN digmesine basarak profili baslatin (Yesil LED yanip soner).
2. Olgiim kartini yerlestirdikten sonra profilleri ayni hizda konumlandirin (Olgtiim kartlari arasi
mesafe — 30 cm’den fazla).
3. ST/EN dugmesine basarak bitirin (ACT kirmizi LED) ve iletisim kablosunu baglayin (Hem BAT
hem ACT kirmizi LED yanar).
RTTPS galistirildiktan sonra "ProFile Down Load" segenegine tiklayin.
"Com Test" sonrasi "Linking is true" oldugunda "Down Load" secenegine tiklayin.
"Oven Setting" secenegini kontrol edin ve "Close" butonuna tiklayin.
"Reading Profile" tamamlanana kadar bekleyin.
Kullanmakta oldugunuz kanalin adini degistirdikten sonra kullanmadiginiz kanallarin isaretini
kaldirin ve "Submit" butonuna tiklayin.
9. "Analysis" menisinden firinin tepe bolgesi ile tepe noktasinin zaman farkini bulun.
10. Grafik penceresini kapatin ve "Read Data" penceresinden "Delete Ready Time" secenegini
kullanarak zaman farkini silin.
11. Grafigin bolge ile eslesmesini dogrulamak icin tekrar "Submit" butonuna tiklayin ve "Save" ile
kaydedin.
12. istenilen yazdirma ayarlariyla ¢iktiyi alin.

© N U A

PWI (Process Window Index)
PWI, Process Window Index kelimelerinin kisaltmasidir ve tretimle ilgili standart spesifikasyon
bilgilerine gore olgllen degerlerin dagihmini gosterir. Asagidaki grafikte goraldiugi gibi, 6l¢lim degeri
spesifikasyonun en uygun degerine yakin oldugunda PWI degeri 0%’a yaklasir. Spesifikasyon sinirina
yaklastiginda £100% degerine yaklasir. Eger deger £100%’iin lizerine ¢ikarsa, bu durum
spesifikasyonun asildigl anlamina gelir. Bu nedenle, sistemi ¢alistirirken analiz edilen PWI
noktalarinin £100%’iin altinda tutulmasina 6nem verilir.
Ornegin, 6n 1sitma bélgesi icin sicaklik kosullari 150~200°C ve siire kosullari 60~100 saniye araliginda
ise, bu sabit sicaklk araliginda yapilan zaman 6lglim{ standart kabul edilir ve buna gére PWI puanlari
hesaplanir.
Grafikte:

e 50 saniye - PWI -150%

e 70 saniye - PWI -50%

e 90 saniye - PWI +50%

e 110 saniye - PWI +150%
Her spesifikasyon icin ilgili PWI degeri hesaplanir ve bu degerler arasindaki en riskli (en yiiksek
sapmaya sahip) deger, sistem tarafindan izlenir.
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Sicaklik Sensorii
0 Sens6r Montaji ve Agiklamasi

. ' (P‘ +

Be Cautious for Short

e Eger termokupl (sicaklik dedektori) kirmizi/sari renkliyse, kirmizi kablo “K” terminaline, sari
kablo ise “4+” terminaline baglanmalidir.
A\ Dikkat:
e Olgiim sirasinda hatali baglanti nedeniyle kablolar temas noktalarindan ayrilirsa, sicaklik
verisi dogru sekilde iletilmez.
e Montaj sirasinda kablolarin metal kisimlarinin birbirine temas ederek kisa devre olusturmasi,
sicaklik verisinin yanls iletilmesine neden olabilir.
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