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Takim Tutucu Sabitleme Civatasi

P 9P
1
® Eg 2 Bluyuk Bigak
Y @ @ 3 Civata Sabitleme Civatasi
©) [l 2 B —" 4 Tagima Blogu
@ ClIH s ; ® 5 Destek Blogu Sabitleme Civatalar
P = el =TT 6 Tahrik Tekerlegi Sabitleme Civatasi
® s 14 7 Besleyici Sikma Civatasi
8 Tahrik Tekerlegi
J@ 9 Besleyici

Calistirma Talimatlar

1. Once bicak tutucusundaki paslanmaz celik kapagin vidalarini gevsetin. Ardindan kapagi
¢ikarin ve tahrik tekerleginin sabitleme vidalarini sikin.

2. Orgili kapasitorden kiiciik bir parga kesin. Kiiclik deligi tahrik tekerleginin yuvarlak ucuna
gegirin.

3. Besleyici klipsinin yildiz bash digmesini gevsetin. Besleyici klipsini hareket ettirerek 6rgliyi
yuvaya yerlestirin. Boylece 6rgi Gzerindeki her kiictik delik tahrik tekerleginin yuvarlak
ucuyla hizalanir. Ancak saga ve sola fazla oynama olmamalidir.

4. Tutucunun yildiz bash digmesini serbest birakin. Tutucuyu, kapasitérin diger tarafina dogru
kaydirin. Boylece tiim 6rgii saga sola oynamaz, ancak ileri geri kayabilir.

5. Kesici mansonun hareket edebilmesi igin takim tutucu sabitleme civatalarini gevsetin. Bliyik
bicak sabitleme civatalarini gevsetin. iki bicagi liretimde gerekli kesme ayak boyutuna gére
ayarlayin. Daha sonra iki bigagi birbirine daha yakin konuma getirin ve takim tutucu
sabitleme civatasini ve biyik bicak sabitleme civatasini sikin.

6. Paslanmaz celik kapagi yeniden takin.
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Onlemler ve Ekipman Bakimi
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Makine donerken, aktarma pargalarina elinizle dokunmayin. Ellerinizi veya giysinizi
kaptirmamak ve glivenli calismayi saglamak igin dikkatli olun.

Orgiiniin tahrik tekerleginin yuvarlak ucundan kaydigi fark edilirse islem durdurulmali ve
orgi duzeltilmelidir.

Tahrik edilen bigaklarin, bliylik bigaklarin ve yuvarlak bigaklarin yilizeyinde canlh yag
bulunmamalidir. Diger transmisyon parcalarinin ylizeyine paslanmayi 6nlemek icin anti-pas
yaglari uygulanabilir.

Aktarma dislilerine az miktarda gres yagi ekleyin.

Makinedeki tim pargalarin gevsek olup olmadigini diizenli olarak kontrol edin. Gevseklik
varsa sikin.

is bitiminde makine tizerindeki kalinti atiklari temizleyin. Béylece makine her zaman iyi
durumda tutulur.

+90 216 652 2300 E info@prosmt.com ﬂ Aydinli Mah. Turna Sok No:23/B
+90216 6521913 www.prosmt.com 34953 Tuzla / istanbul



