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RFM-E22 Elektrikli Radial Komponent Kesme Biikme Makinesi Kullanim Kilavuzu

Genel Bakis

e Bant tipi tek tarafl direng, kapasitor, kristal ve elektronik pargalar icin kesme makinesi (rulo
veya kutulu).

e Kiguk boyutlu, hassas kesme 6l¢siine sahip, kullanimi kolay, yiksek tretim verimliligine
sahip ve kisa bacak kesimi icin uygundur.

e Sap kismi aliminyum alasimdan uretilmistir, saglam ve dayaniklidir.

e Bacak kesme islemi ylksek hassasiyete sahiptir ve kolayca ayarlanabilir.

e Kesici, Japonya’dan ithal gelikten Gretilmistir.

o Yiksek ekonomik verimlilik sunar; motor degisken hizda ve sessiz ¢alisabilir.
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1. Turtikli Kesici 11. Enine Cubuk
2. Aski Tekerlegi 12. Yildiz Bagh Digme
3. Yuvarlak Bigak 13. Soyucu
4. Yuvarlak Bigak Mili 14. Yildiz Bagh Digme
5. Kapak 15. Besleyici
6. Kapak Sabitleme Cubugu 16. Kapak Tutucu
7. Yay 17. Sigorta
8. Geri Donddiricl 18. Gosterge
9. Altigen Vida 19. Anahtar
10. Destek Cubugu 20. Hiz Ayar Digmesi
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Uriin Parametreleri

Uriin Kategorisi: Kesme kapasitorleri, transistdrler, LBD ve benzeri elektronik komponentler
icin uygundur.

Uriin Adi: Elektrikli tek tarafli kapasitér PCB kesme makinesi.

Gerilim: 110V-220V AC, 50/60Hz

Agirlik: 19 kg

Boyut: U390 x G225 x Y200 mm

Kurulum Notlari

1.
2.
3.

Paket icerigini dikkatlice kontrol edin ve bu kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyun.
Makineyi ¢ikarin, diiz bir calisma tezgahina yerlestirin ve sabitleyin.

Gucl baglayin, digmeyi acgin ve hiz kontrol diigmesini ¢evirerek doner milin ¢alisip
cahsmadigini kontrol edin.

Destek cubugunu ve aski cubugunu, yapi diyagraminda gosterildigi sekilde monte edin.

Kullanim Talimatlari

Elektrikli tek tarafli kapasitor PCB kesme makinesi, kullanimi kolay, yiiksek verimlilige sahip ve uzun
omarltudir. Musterilerimizin makineyi daha hizli ve verimli kullanabilmesi icin Gretime hizh bir sekilde
uyarlanmasini saglayacak adimlar asagida agiklanmistir:

1.
2.
3.

4

Alyan anahtar kullanarak sabitleme blogundaki vidalari gevsetin ve kapagi (5) ¢ikarin.
Orgiilii kapasitdrden kiigiik bir parca kesin ve kiigiik deligi aski tekerlegine takin.

Besleme klipsindeki diigmeyi gevsetin. Banth kapasitori besleme klipsinin rayina yerlestirin.
Her kiiglik deligin aski pimiyle hizali oldugundan emin olun, yanlara fazla oynamamasina
dikkat edin ve diigmeyi sikin.

Tutucu Gzerindeki digmeyi gevsetin. Tutucuyu kapasitoriin diger tarafina yaklastirin,
orginin saga sola hareket etmemesini saglayin ancak ileri geri kayabilsin. DUgmeyi sikin.
Sekil 4'teki yuvarlak bigagin (8) sabit milindeki ayar vidasini gevseterek yayi serbest birakin ve
kaymasini saglayin. Ardindan Sekil 5'teki tirtikli kesicinin (1) sabitleme vidasini gevsetin ve
kesiciyi eksenel yonde gerekli uzunluga kaydirin. Yuvarlak bicak sabitleme milindeki yayi
ayarlayarak bigagin tirtikli kesiciye yakin olmasini saglayin ve ayar vidasini sikin.

Kapagi yeniden takin.
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Kutu igerigi

Ana Makine (Host) Destek Cubugu (Support Rod)
Alyan Anahtar (Hex Wrench) Kullanim Kilavuzu (Manual)
Aski Cubugu (Hanging Rod) Malzeme Kutusu (Material Box)

Dikkat Edilmesi Gerekenler
1. Makine galisirken, hareketli aktarma pargalarina elinizle dokunmayin. Ellerinizi veya
kiyafetinizi kaptirmamak igin dikkatli olun. "Dizenli Gretim, glivenlik 6nce gelir" ilkesine
uyun.
2. Orgli bslimiiniin aski dislisindeki pinden kaydigi fark edilirse, makine hemen durdurulmali ve
hatali konum diizeltilmelidir.

Ekipman Bakimi
1. Aski tekerlegi, tirtikh kesici ve yuvarlak bicak yiizeyi yag ile kirletiimemelidir. Diger aktarma
parcalarinin ylizeyine uygun miktarda pas 6nleyici yag uygulanabilir.
2. Makinedeki tim vidalarin gevsek olup olmadigi kontrol edilmeli, gevseklik varsa sikilmalidir.
3. s bitiminde, makine tizerindeki kalan atiklar temizlenmeli ve makine her zaman iyi durumda

tutulmalidir.
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