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Protools Titanyum Durgun Lehim Potasi Kullanim Kilavuzu

Genel Bakis

ZB serisi Solder Pot, ayrik komponentler igin iyi lehimleme tutarlili§ina sahiptir. Kullanimi kolaydir,
ylksek verimlilik saglar ve Gretim ve isleme siireclerinde iyi bir yardimcidir.
Bu makine, yiksek verimli goklu isitma tiipli teknolojisini kullanir. Hizli sicaklik artisi ve esit 1sitma
avantajina sahiptir. Sicaklig, ylksek sicaklik kontrol hassasiyetine sahip PDI dijital akilli enstriiman
tarafindan kontrol edilir ve sezgisel, kullanisl bir gériinime sahiptir. Lehim havuzu, paslanmaz
celikten (yliksek sicaklik direnci) ve titanyumdan (korozyon direnci ve yiksek sicaklk direnci)
yapilmistir. Makine kolay ¢alistirilir ve az yer kaplar.

B-tipi lehim firini (paslanmaz gelik lehim havuzu)

Parametre ZB1510B ZB2015B ZB2520B ZB3025B ZB3530B
Model ZB15108B ZB2015B ZB25208B ZB3025B ZB3530B
Lehim Havuzu 150*100*70m | 200*150*70m | 250*200*70m | 300*250*70m | 350*300*70m
Boyutu m m m m m
E;‘;ggitl'ei?lm 7.5kg 15kg 25kg 38kg 53kg
Glg 600W 1200W 1500w 2000W 2200W
Gui¢ Kaynagi AC 220V+10% 50Hz
Sicaklik Kontrol Ayarlanabilir sicaklik: ortam sicakligi-600°C
Aralig Gergek ¢alisma sicakhgi: ortam sicakligi-400°C
Dis Olciler 370*160*140 |420*210*140 |470*260*140 |520*310*140 |570*360*140

mm mm mm mm mm
D-tipi lehim firini (titanyum lehim havuzu)

Parametre ZB1510B ZB2015B ZB2520B ZB3025B ZB3530B
Model ZB15108B ZB2015B ZB25208B ZB3025B ZB3530B
Lehim Havuzu 150*100*70m | 200*150*70m | 250*200*70m | 300*250*70m | 350*300*70m
Boyutu m m m m m
E;‘gg;tﬁi"m 7.5kg 15kg 25kg 38kg 53kg
Glg 600W 1200W 1500w 2000W 2200W
Giic Kaynag AC 220V+10% 50Hz
Sicaklik Kontrol Ayarlanabilir sicaklik: ortam sicakligi-600°C
Aralig Gergek calisma sicakhgi: ortam sicakhgi-400°C
Dis Olciiler 370*160*140 |420*210*140 |470*260*140 |520*310*140 |570*360*140

mm mm mm mm mm
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Uriin Yapisi

Kapak

Sensor

Isitma Tupu

Lehim Havuzu

Curuf Toplama Haznesi
Sicaklik Kontrol Unitesi

ELEREO®WEE

Guc¢ Anahtari
Ana Govde
Lehim Masasi
Kaziyici Bigak

Kutu igerigi

Kullanim Kilavuzu — 1 adet Sigorta — 1 adet

Toplama Haznesi — 1 adet Kalite Sertifikasi — 1 adet

Kaziyici Bigak — 1 adet SGS Sertifikasi — 1 adet (yalnizca kursunsuz solder pot igin)
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Kurulum ve Ayar (Installation and Debugging)

1. Paketiacin, kilavuzu dikkatlice okuyun ve aksesuarlari kontrol edin (detayli aksesuar listesi
icin sayfa 8'e bakiniz).

2. Ana govdeyi yerlestirin, ciiruf toplama haznesini ¢ikarin ve ana gévdenin sag tarafina takin.

3. Cihazin topraklama hattinin dogru baglandigini kontrol ettikten sonra enerjiyi verin.

4. Bu makineyi ilk kez kullanirken gli¢ anahtarini agin ve PID sicaklik degerini 250°C olarak
ayarlayin (Panel Agiklamasi icin sayfa 5’e bakiniz).

5. Isitma tlipl 1sinmaya baslar; kalay cubugunu isitma tlplniin izerinde ileri geri hareket
ettirin; cubuk eriyerek lehim havuzuna diser. Lehim yiksekligi havuz derinliginin %80-90’1
kadar olmalidir. Kalay ¢ubugunu dogrudan tlpin Ustline koymayin; asiri sicaklik tiip
bozabilir. Kalay gubugu, lehim tamamen eriyip i1sitma tlipini kaplamadan dogrudan solder
pot icine birakilmamalidir. (Onerilen degerler: %63 kalay iceren lehim cubugu icin 220—
250°C; kursunsuz ¢ubuk igin 250-280°C).

A\ Dikkat: ilk eritim sirasinda cubugu 1sitma tiipiiniin tizerinde esit sekilde hareket ettirin. Lehim
miktari tipi kaplamadan ¢ubuk dogrudan havuza birakilmamalidir.

6. Lehim sicakhgi ayarlanan degere ulastiginda ve sicaklik stabil hale geldiginde, ylizeydeki oksit
kalntilarini kaziyici bigak ile temizleyin. Komponent takili PCB'yi lehim masasi ile tutarak,
fluks plskdrtin ve yaklasik 30° agiyla daldirma lehimleme yapin. PCB lehim ylizeyine 2—8
saniye temas etmelidir (stire lehim noktalarinin biytkligiine gére ayarlanabilir), ardindan
kart lehim ylizeyinden 30° agiyla yavasca ¢ikarilmalidir. Bu islemle lehimleme tamamlanir ve
bir sonraki adima gegilebilir.

Firmamizda 6zel fluks kaplama ekipmani bulunmaktadir, bilgi icin lGtfen iletisime geginiz.

7. Kartta kabarcik olusmasi, yanik kokusu, yetersiz lehim veya lehim atlamalari gibi problemler
olusursa sicakhk ¢ok yiiksek demektir, sicakligi diistiriin. Lehim noktalari parlak degilse veya
asiri lehim birikiyorsa sicaklik ¢cok duisik olabilir, sicakhgr artirin.

A\ Not: Burada verilen sicaklik degerleri yalnizca referans amaglidir. Kesin sicaklik ayari kullanilan
lehim, fluks, PCB ve diger parametrelere gore degisiklik gdsterebilir. Gerektiginde firmamizin teknik
departmaniyla iletisime geginiz.

. +90 216 652 2300 E info@prosmt.com ﬂ Aydinli Mah. Turna Sok No:23/B8
+90216 6521913 www.prosmt.com 34953 Tuzla / istanbul

4




l , r@ S l I I t Pro SMT Elektronik A.S

Panel Agiklamasi
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SET (SET)

Basamak Se¢cme Tusu (<)

Deger Azaltma Tusu (A)

Deger Artirma Tusu (V)

Olgiilen Deger Gosterge Unitesi (PV)
Ayarlanan Deger Gésterge Unitesi (SV)
Kontrol Cikisi 1 Gosterge Isig1 (OUT1, Yesil)
Kontrol Cikisi 2 Gosterge Isig1 (OUT1, Yesil)
Alarm 1 Gosterge Isigi (ALM, Yesil)

10 Otomatik Ayar Gosterge Isig1 (AT, Kirmizi)

O 0O N UL A WN -

Sicakhik Ayari (SV Parametresi):
a. SET tusuna basin; Ust satirda SV, alt satirda birim karakter yanip soéner ve cihaz ayar durumuna
girer.

b. Ayari, < (Basamak Secme), A (Deger Azaltma) ve V (Deger Artirma) tuslariyla yapin; uzun basarak
degerleri hizli sekilde degistirebilirsiniz.

c. Ayar tamamlandiktan sonra SET tusuna basin; kontrolor PV/SV ekranina doner. Parametre cihazda
saklanir ve makine ¢alisma moduna geger.
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Otomatik Ayar (Self-Tuning) Fonksiyonu

1. Otomatik Ayar Fonksiyonunu baslatirken, i1sitma sistemi ¢alisir durumda olmal ve olgilen
sicaklik, ayarlanan sicaklik degerinden disiik olmalidir.

2. SET tusuna 5 saniye basili tutun, parametre ayar durumuna girin. SET tusuna basmaya
devam edin, LKV parametresi goriinene kadar bekleyin ve degeri 1 olarak degistirin. Tekrar
SET tusuna basin, ATV parametresi goriindiigiinde uygun otomatik ayar tipi ID’sini girin (1, 2
veya 3 secilebilir, genellikle 1 kullanilir); ardindan SET tusuna yaklasik 5 saniye basili tutun,
AT lambasi yanar, SV verileri yanip soner ve otomatik ayar baslar.

3. <veya V tusuna yaklasik 5 saniye basili tutarak dogrudan otomatik ayar moduna
girebilirsiniz. Otomatik ayarlama tamamlandiginda AT lambasi s6ner. Sistem icin uygun
parametreler hesaplanir.
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Sorun Olasi Sebep Bakim Yontemleri ve igerik
Fisin temas Makinenin gli¢ baglantisini kontrol edin.
problemi
Sicaklik kontrol cihazinin 8 ve 9 numarali girislerinde
Cihaz arizal AC220V olup olmadigini kontrol edin. Eger varsa,

Sicakhik kontrol
cihazinda goriinti yok

cihazin arizali oldugu anlasilir ve degistirilmesi gerekir.

Sigorta atmis

Kisa devre olup olmadigini veya akimin orijinal
sigortadan daha diistk olup olmadigini kontrol edin.

Multimetre megohm modunda 6l¢lim yapin; isitma

Sicaklik kontrol
cihazinin list satirinda 1

Yik kisa tlplniin bir ucunda kisa devre veya govdeye kacak olup

devresi olmadigini kontrol edin. Isitma tipi kablosunun
govdeye temas edip etmedigini kontrol edin.

Sicaklik Multimetre megohm modunda sensoriin direng

sensori arizali

degerini 6lcln. Eger direng sonsuz ise, sensorin arizali
oldugu anlasilr ve degistirilmesi gerekir.

Isitma tlplnidn uglarindaki direng degerini 6lglin. Eger

yazyor LS:ZZI? tupu deger sonsuz ise, Isitma tlpundn arizal oldugu anlasilir
ve degistirilmesi gerekir.
Kati hal rolesi | Rélenin kontrol ucunda yaklasik DC15V olup olmadigini
(solid-state Olclin. Isitma tlpilniin uclarinda AC220V yoksa, rélenin
relay) arizali arizali oldugu anlasihr ve degistirilmesi gerekir.

Isitma tiipii iIsinmiyor

Sicaklik kontrol

Sicaklik kontrol cihazinin 12 ve 13 numarali uglarinda
yaklasik DC15V c¢ikis olup olmadigini kontrol edin. Yoksa

ihazi arizali
cihazi ariza cihazin arizali oldugu anlasilir ve degistirilmesi gerekir.
., . | Rolenin giris ve ¢ikisinin bozulup bozulmadigini 6l¢lin.
Kati hal rolesi . Blris ve ¢Iiy P o & ¢
. Multimetre megohm modunda her iki ucun kisa devre
(solid-state o R
olup olmadigini kontrol edin. Eger kisa devre varsa
relay) arizali

rolenin degistirilmesi gerekir.

Sicaklik kontrol
cihazinda ayar
degerinden 30°C fazla
sicaklik goriiniiyor

Sicaklik kontrol
cihazi anizali

Gergek sicaklik ayar degerinden 30°C yiiksekse, cihazin
12 ve 13 numarali uglarinda DC15V ¢ikisi olup
olmadigini kontrol edin. Eger ¢ikis varsa, sicaklik kontrol
cihazi arizalidir ve degistirilmelidir.
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Uyarilar

e Bu makine mutlaka topraklanmali ve eneriji verilmeden 6nce besleme gerilimi kontrol
edilmelidir.

e Lehim havuzuna gesitli sivilar eklenmesi yasaktir.

e (Calisma sirasinda cihazin gbvdesine dokunmayin; yliksek sicaklik yaniklara neden olabilir.

e Elektrik kesintisi durumunda cihazin fisini ¢ekin; ani gerilim dalgalanmasina karsi cihazi
koruyun.

e Solder pot sicakhigi cok yliksek ayarlanmamalidir; aksi halde lehimin yaslanmasina ve cihazin
kullanim 6mrinin kisalmasina neden olur.

e Lehimleme sirasinda olusan oksit kalintilari ikincil indirgeme yéntemiyle islenebilir.

e Bu makine nemli, yanici, korozif veya yogun tozlu ortamlarda kullanilmamalidir.

e Cihaz kapagi yetkisiz kisiler tarafindan agilmamalidir; aksi halde firmamiz sorumluluk kabul

etmez.
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