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3D Dijital Mikroskop ProZoom Digi 9-3D
1. Genel Bilgi

ProZoom Digi 9-3D, hassas lehimleme islemleri, cep telefonu tamiri ve taki onarimi gibi uygulamalar
icin gelistirilmis, ylksek ¢ozinirlikli ekranl dijital mikroskop sistemidir. Entegre 11.6 in¢ HD ekrani
Gzerinde 10 ila 74 kata kadar blyttme imkani sunar.

Gergek zamanli goérintileme, grafiksel 6lciim ve video kayit 6zellikleriyle operatore hem izleme hem
de analiz stireglerinde destek saglar. Cihaz, kolay kullanimi ve yiiksek optik performansi sayesinde
farkh endustriyel ve egitim amach uygulamalarda tercih edilir.

2. Ozellikler

e Ergonomik yapisi sayesinde kullanici konforunu artirir; 40 cm goéris mesafesine sahip ekrani
ayarlanabilir agiyla kullanilabilir. Kablosuz fare destegi ile pratik kontrol imkani sunar.

e Uretim hatti kullanimina uygun kompakt tasarim; CCD kamera, LCD ekran ve LED aydinlatma
tek bir gévdede entegre edilmistir.

e  Yiksek ¢ozlintirlukli 1080P goérintileme ile net ve detayl optik gézlem saglar.
e Yazilim Gizerinden 6lglim, kayit, fotograf alma ve karsilastirma islemleri gergeklestirilebilir.

e Standart konfiglirasyonda 10X—77X araliginda buyitme saglar.
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3. Cihaz Bilegenleri

3.1 Cihaz Genel Goriiniim

Aydinlatma Kontrol Halkas1

Baslik = — Yakinlastirma
Kontrol Halkas1

Baslik Kilit Vidasi Kilit Vidasi

————

LED Aydinlatma

Fokus Ayarlama Halkasi

Taban

3.2 Cihaz Baglanti Noktalari

Gii¢ Girisi

USB-A Baglantist

HDMI Baglantist

&6 @

USB-A Baglantisi
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4. Kamera Uyumlulugu ve Kurulumu

ProZoom Digi 9-3D dijital mikroskop, HDMI araylizi Gzerinden 1080P@60Hz veya 1080P @50Hz
¢ozlinlrlikte gorintl verebilen monitorlerle tam uyumludur. Kurulum islemleri asagidaki adimlari
takip ederek kolaylikla gergeklestirilebilir:

1) Kamerayi, HDMI kablosu ile monitore baglayin.

2) Fare baglantisini gergeklestirin.

3) Cihazin giivenli ve verimli ¢calismasi icin yalnizca Uretici tarafindan saglanan giic adaptoriini
kullanarak kamerayi besleyin.

5. Arayliz

5.1 Lens Kalibrasyonu

[ Tr—

~« Line Calibration

Meniinin sag (st kosesindeki daire seklindeki kalibrasyon
simgesine (Calibration icon) tiklayiniz ve ¢izgi kalibrasyonu (Line
Calibration) veya (g noktali dairesel kalibrasyon (3-Point Circular
Calibration) seceneklerinden birini tercih ediniz. Cizgi kalibrasyonu
(Line Calibration), iki nokta secilerek aralarina ¢izgi cizilmesi ve bu
cizgiye gore lensin kalibre edilmesidir; dairesel kalibrasyon (Circular Calibration) ise kalibrasyon
plakasindaki daireye dayanir. Kullanici, kalibrasyon plakasinin tiiriine gére uygun yontemi se¢cmelidir.

| 2 |mm

| ||~ Circle Calibration
 Auto Circle Calibration 1
3 Auto Circle Calibration 2

P

Ornek olarak, 3-Point Circular Calibration modunu secip kalibrasyon plakasini lensin altina
yerlestiriniz. Gorlintliyl netlestirdikten sonra, dairenin dis kenarindan ti¢ nokta secerek bir daire ¢izin
ve gizilen dairenin kalibrasyon plakasindaki daireyle 6rtlisme durumunu kontrol ediniz; memnun
kalmazsaniz islemi tekrarlayiniz. Ardindan, acilan pencerede mevcut lensin biylitme orani
(magnification), kalibrasyon dairesinin gercek capi (actual diameter) ve diger bilgileri giriniz. Bu
asamada glincel kalibrasyon bilgileri “Calibration” menusiindeki pencerede goriintilenecektir.

5.2 Arayiiz Dili

Dil degistirmek icin yardimci aragtaki sistem ayarlari simgesine tiklayiniz.
Desteklenen diller arasinda Basitlestirilmis Cince, Geleneksel Cince ve
ingilizce bulunmaktadir.

5.3 Olgii Birimi Doniisiimii
mm |+ Kalibrasyon penceresinin sag tarafinda bir él¢ii birimi déniisiimi acilir menisii bulunur.

pixel Kullanici, uygun birimi buradan segebilir.
mm
um
inch
mil
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5.4 Olgiim Fonksiyonlari

5.4.1 iki Noktali Cizgi (Two Point Line)
/.- Belirlenen iki nokta arasinda bir ¢izgi olusturulur.

5.4.2 Yatay Cizgi (Horizontal Line)

iki yatay nokta secilerek bir dogru olusturulur.
p—

5.4.3 Dikey Cizgi (Vertical Line)
l iki dikey nokta secilerek bir dogru olusturulur.

5.4.4 Capraz Cizgi Goster/Gizle (Cross Line Display/Hide)
u + i Acilir simgeye tiklanarak ¢apraz gizgiler veya isaret gizgilerinin gosterilmesi ya
IOt' da gizlenmesi segilebilir.

5.4.5 Paralel Dogru (Paralllel Line)
ilk olarak iki nokta secilerek bir referans dogru cizilir. Daha sonra Ug¢iinci bir nokta segilerek
/ bu dogruya paralel ikinci bir dogru olusturulur. Sistem, iki dogru arasindaki dik mesafeyi
| otomatik olarak hesaplar.

5.4.6 Noktadan Dogruya (Point to Line)
ilk olarak iki nokta secilerek bir dogru olusturulur. Daha sonra tigiincii bir nokta belirlenir
._L,, ve bu noktadan dogruya olan dik mesafe olgulir.

5.4.7 Agi (Angle)
: ilk olarak iki nokta secilerek bir dogru cizilir. Ardindan, ikinci bir dogru olusturmak lizere iki

nokta daha segilir. Sistem, bu iki dogru arasindaki aglyi otomatik olarak hesaplar.
1

5.4.8 Dikdortgen (Rectangle)
iki nokta secildiginde, sistem bu noktalari kdse olarak alarak otomatik bigimde bir dikdértgen
i olusturur.

5.4.9 Radyan (Radian)
m Ug nokta secilerek bir yay olusturulur.
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5.4.10 Daire (Circle)

O| Ug nokta secilerek bir daire olusturulur.
I

5.4.11 Halka (Ring)
|§ Her biri G¢ nokta secilerek cizilen iki daire olusturulur. Sistem, bu dairelerin merkezleri
(4

arasindaki mesafeyi otomatik olarak dlger.

5.4.12 Cokgen (Polygon)

Poligon olusturmak icin konumlara tiklayarak noktalar secebilirsiniz; sistem secilen

noktalari otomatik olarak birbirine baglar. Son noktayi sectikten sonra sag tiklayarak,
sistemin ilk noktayla son noktayi birlestirip kapali bir sekil olusturmasini saglayabilirsiniz. Cokgenin
en fazla 10 noktadan olusabilecegine dikkat ediniz.

5.4.13 Merkezden Noktaya (Point to Circle)
_ ilk olarak bir nokta merkez olarak secilir, ardindan ii¢ nokta belirlenerek bir daire cizilir.
\G, Sistem, merkez noktasi ile daire arasindaki mesafeyi otomatik olarak dlcer.

5.4.14 Dogrudan Daireye (Line to Circle)

ilk olarak iki nokta secilerek bir dogru cizilir, ardindan ti¢ nokta belirlenerek bir daire
olusturulur. Sistem, dogrunun merkez noktasi ile dairenin merkezi arasindaki mesafeyi
otomatik olarak 6lcer.

5.4.15 Esmerkezli Daire (Concentric Circle)
~ ilk daire tic nokta secilerek cizilir. Daha sonra, ikinci dairenin cevresi tizerinde bir nokta
secilerek ikinci daire olusturulur. Her iki dairenin merkezi aynidir.

5.4.16 Metin Ekleme (Text Annotation)
Gorinti Gzerinde isaretlemek istediginiz konumu ¢izin ve aciklama metnini girerek islemi
tamamlayin.

. +90 216 652 2300 E info@prosmt.com ﬂ Aydinli Mah. Turna Sok No:23/B
+90216 6521913 www.prosmt.com 34953 Tuzla / istanbul

4



p r® S m t Pro SMT Elektronik A.S

5.5 Yardimci Araglar

5.5.1 Kenar Belirleme (Edge Detect)
Secilen noktalari ekranda ¢izin. Noktalari manuel almak isterseniz, fareyle isaretlenen
nokta secilir. Otomatik akilli nokta se¢imi (automatic smart point selection) tercih edilirse,
ae sistem fare isaretinin bulundugu noktadan itibaren gevresindeki 20 piksel iginde kenari
otomatik olarak bulur. Bu yéntem insan hatalarini azaltir. Ancak, secim noktasinin ¢cevresinde 2’den
fazla kenar bulunmamalidir; aksi takdirde yanhs segim yapilabilir.

5.5.2 Cizim Ayarlari (Graphic Setings)
Tiklanmasinin ardindan bir diyalog kutusu agilir. Burada gizilen gizginin kalinlig, rengi,
olglim etiketi yazi tipi boyutu, etiketin rengi, etiketin gérinirligd, uzunluk ve diger
ayarlar yapilabilir.

__ Dogru Pargasi (Line segment): Dogru parcasinin kalinligi, rengi ve

Penwite

hareket durumu ayarlanabilir.

ll lnnnn

Uygunluk Cizgisi (Fitting line): Uygunluk cizgisinin kalinhgi ve rengi
- B PR ayarlanabilir.

Etiket (Label): Yazi tipi boyutu, rengi, etiketin kapali olup
olmamasi, uzunluk ve diger ayarlar yapilabilir.

| CLLIEEI:

Tewt BG o

Nisangah (Crosshair): Nisangahin agik veya kapali durumu ile nisangah stili ayarlanabilir.

Biiyutulmis Pencereyi Goster (Show magnified window): Biyitiilmis pencerenin agik veya kapali
olmasi ayarlanabilir; simgenin yesil olmasi agik oldugunu gosterir ve fare konumunun blyutilmus
gorintlsi ekran kosesinde gosterilir.

imleg Tiirii (Cursor type): imlec tipi olarak capraz nisangah veya mercek secilebilir.

5.5.3 Parametre Ol¢iim ve Goriintiileme (Output Settings)
Cesitli tirlerde uzunluk, agi ve diger parametrelerin 6lglilmesini ve gorintilenmesini
saglar.

Line | parallelines | Angle | Rectangle | Polygon | Arc | Gircle | Ring | Cacirce

[¥] Length

] angle
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5.5.4 Sensor Ayarlari (Sensor Settings)
@ Kamera parametreleri digmesine (Camera Settings button) tiklayiniz. Mevcut goriinti bu
ayarlar iIe uygun sekilde diizenlenebilir.

Parlaklik Kazanci (Brightness Gain): Fare ile konum gubugu stiriiklenerek

%t ———pg— 125 | parlaklik kazanci ayarlanir.

) - B— 3
Kontrast (Contrast): Fare ile konum ¢cubugu siriklenerek goriinti
o R—

" 01 Kontrasti ayarlanir.
5 e fl— )5
g —g—u 5o | Kirmizi/Yesil/Mavi Kazanci (R/G/B Gain): Fare ile konum gubugu

suriklenerek gorintiiniin kirmizi, yesil ve mavi oranlari degistirilir.

HDR 50
SE 20 | SE Kenar Keskinlestirme Modu (SE Edge Enhancement Mode): Fare ile
\ AE } \ ws I e ] konum cubugu siiriiklenerek kenarlarin keskinligi artirilir veya azaltilir;
boylece goriintiinin kenar etkisi gliclendirilir.
Alls] 9]
[vetout| [ cancet | [ ok | HDR Baskilama Modu (HDR Suppression Mode): Fare ile konum ¢ubugu

slriklenerek i1sik kontroli artirilir veya azaltilir.

AE Otomatik Pozlama (AE Automatic Exposure): AE simgesine tiklanir; kamera cevresel parlaklik
degisikliklerine gore pozlama degerini gercek zamanli otomatik olarak ayarlar ve optimal parlaklik
saglar.

WB Otomatik Beyaz Dengesi (WB Automatic White Balance): Mercegin altina beyaz bir kagit
yerlestirilir ve net odak ayarlanir. Otomatik pozlamadan sonra WB simgesine tiklanir; kamera beyaz
dengesini otomatik ayarlar ve uygun degere ulastiginda islem otomatik olarak tamamlanir.

Elektrik Frekansi (Electrical Frequency) |, : Elektrik frekansi simgesine tiklanarak elektrik frekansi
parametreleri degistirilir.

Yatay Aynalama (Horizontal Mirroring) /A :Yatay ayna simgesine tiklanarak goriintii yatayda
aynalanir.

Dikey Aynalama (Vertical Mirror) | = : Dikey ayna simgesine tiklanarak gorinti dikeyde ters
cevrilir.

Renkten Griye (Color to Gray) | € : Renkten griye simgesine tiklanarak renkli gortntu siyah-
beyaza donusturdlir.

Varsayilana D6n (Default) : Varsayilan simgesine tiklanarak kamera parametreleri fabrika
ayarlarina geri yuklenir.
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5.5.5 Cizim Temizleme (Delete)
: Mevcut ekranda cizilmis tiim gorintiler temizlenebilir; ancak sagdaki 6l¢lim verisi
situnundaki bilgiler silinmez.

5.5.6 Goriintii Dondurma (Freeze)
Cizimde kararsiz titresim varsa, mevcut gorintliylii dondurmak igin gériintii dondurma
ll butonunu segebilirsiniz. Tekrar basarak dondurmayi kaldirabilirsiniz.

———

5.5.7 Digsariya Aktarma (Export)
'__ Onceden &lgiilen verileri USB bellek siiriictisiine aktarabilirsiniz.

V4

5.5.8 Ekran Goriintiisii Yakalama (Capture)
. Mevcut ekrandaki gériinti ve veriler, BMP veya JPEG formatinda resim dosyasi olarak

kaydedilebilir.

5.5.9 Grafik Kaydetme (Save Graphics)
. Daha 6nce 6lgilen tiim veriler kaydedilebilir. Kaydedilen dosya formati, bilgisayarda Excel
.iJ ile agilarak incelenebilir.

5.5.10 Gorsel Onizleme ve inceleme (Folder)
Kaydedilen gérsel 6nizlemeleri burada saklanir. Onceden kaydedilmis gorseller
incelenebilir ve onizlenebilir.

Sistem arayuiziinde dil modu degistirilebilir, arayliz ayarlanabilir; ayrica goriintllerin isim
on eki, kaydetme yontemi, isimlendirme sekli ve formati segilip diizenlenebilir.
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6. Konfigiirasyon

Blylitme Standart konfiglirasyon 0.28x — 5x, slrekli zoom

Mercek 0.4X (Standart konfigiirasyon), 1X

Objektif Lens 0.7x — 5x stirekli zoom, objektif zoom orani 1:7 (sabit kademeli zoom)

Calisma Mesafesi 100mm

Fokus Sistemi ¢ 76 mm aciklikh braket ile uyumlu, standart Al

Aydinlatma LED halka lamba ile, gesitli LED halka lambalar segilebilir

Kamera 1/2 CCD, 2 megapiksel, 6lcim yazilimi ile birlikte

Cihaz Baglanti Noktalari | 2 USB, 1 HDMI, 1 DC12V giris portu

Taban B11 kolon tipi blylik diiz taban, gesitli tipte stereoskopik ¢ergevelerle donatilabilir
Kutu icerigi Kasa: Bir HDMI HD kablosu, adaptér, mouse ve 11.6 ing ekran igerir

7. Teknik Parametreler

Standart Konfigiirasyon Yardimci Objektifler
1X 0.5X 0.7X 2X
Mercek Calisma Mesafesi 100 | Calisma Mesafesi 181.5 Calisma Mesafesi Calisma Mesafesi
mm mm 128 mm 40 mm
- Gorlis - Gortis - Gortis - Gortis
Bilylitme Alan Bilylitme Alani Bilyiitme Alan Bilyiitme Alan
0.4X 10.3X 22.5X12.8 5.2X 30X17 7.2X 15X8.5 20.6X | 11.1X6.2
73.7X 3.8X2 36.8X 4.8X2.9 51.6X 24X15 | 147.3X 1.9X1
1X 25.8X 16X9 12.9X 21.3X11.7 18X 10.7X5.9 | 51.6X 8X4.5
184.2X 2.3X1.3 92.1X 3.3X2 128.9X 1.7X1 368.3X | 1.5X0.7
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7. Kullanimdan Once
7.1 Uyan

e Mikroskop, kuru ve temiz bir ortamda muhafaza edilmelidir. Dogrudan giines isigina maruz
birakilmamali, ylksek sicaklik ve siddetli titresimlerden kaginiimahdir.

e Mikroskop hassas bir cihazdir; tasima sirasinda darbelere ve ani hareketlere karsi dikkatli
olunmaldir.

e GOrintlnin net olmasi icin lens ylizeylerine parmak izi veya lekeler birakilmamalidir.

e Sol ve sag fokus diigmeleri ayni anda ters yonde ¢evrilmemelidir; bu durum mikroskopta
mekanik hasara yol agabilir.

7.2 Bakim

e Tum lensler temiz tutulmalidir. Lens yizeyindeki ince toz, el ifleci ile uzaklastiriimali veya
yumusak bir lens mendiliyle nazikge silinmelidir. Parmak izi veya yag lekeleri ise, hafifce
ksilen ya da %30 alkol — %70 eter karisimi ile nemlendirilmis bir mendil kullanilarak
temizlenmelidir.

e Diger yuzeyler (6zellikle plastik pargalar), kesinlikle organik ¢éziicllerle temizlenmemelidir.
Temizlik gerektiginde, notr 6zellikte bir deterjan kullaniimalidir.

e Mikroskop lizerindeki mercek sistemi (optik bilesenler), hassas yapisindan 6tird kullanici
tarafindan sokilmemelidir; aksi takdirde cihazda kalici hasar olusabilir.

e Kullanim sonrasinda mikroskop, beraberinde verilen toz koruyucu 6rtiyle 6rtilmeli; kuru,
temiz ve nemden uzak bir ortamda saklanmalidir. Bu, pas olusumunu énlemek agisindan

onemlidir.
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