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ProTools PCB Alt Isitici Cihazi Kullanim Kilavuzu

1) Uriin Genel Bakis
ProTools PCB Alt Isitici, stabil sicaklik kontroliine sahip bir isitma cihazidir. Stabil sicaklik gerektiren
bircok uygulama icin uygundur. Kullanim alanlarina 6rnek olarak:

e Cep telefonu onarimi

e Aliminyum levha LED lamba boncuk lehimleme

e Onisitmaislemleri

e PCB lzerinde yapistirici kapatma (sealing glue dispensing)

e Kalip mili (die mandrel) 6n 1sitma

e Kimyasal testler

e siile kiirleme

e Kati hal rolesi ¢ip lehimleme
Cihaz, kolay kullanim imkani, ylksek verimlilik ve glvenilir galisma performansi ile tGretim ve isleme
sureglerinde etkili bir gozimdir.
Teknik Yapi: Yiksek verimli coklu isitma tlipi teknolojisi ile yiiksek kaliteli aliiminyum plakanin
birlesiminden olusan bir isitma govdesine sahiptir. Isitma tlpleri kolayca degistirilebilir, is1 iletimi
homojen ve iletkenlik verimliligi ylksektir.
Sicakhk kontroll PID akilli kontrol sistemi ile saglanir. Bu sayede sicaklik hassas, gosterge
okunabilirligi yliksek ve cihaz tasarimi ergonomiktir.

2) Teknik Parametreler

Model ProTools 100x100 | ProTools 150x150 | ProTools 200x200
Guic¢ Kaynagi AC220V +10% 50Hz

Toplam Giig 300W | 400w | 900w

Maksimum Sicaklik 450°C

Calisma Olgiileri (mm) 100x100 150x150 200x200

Dis Olgiler (mm) 200x120x140 210x110x140 230x200x143
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3) Uriin Yapisi

1 Isitma Tipd 8 Kontrol Karti ve Trafo
2 Isitma Aliminyum Plaka 9 Alt Kapak Plakasi

3 Isi Yalitim Takozu (Kolon) 10 Kauguk Ayaklar

4 Sicaklik Sensori 11 Kontrol Karti

5 Isi Kalkani 12 Butonlar

6 Gl Soketi 13 Gii¢ Anahtari

7 Dis Govde

4) Kurulum ve Ayarlama
1. Paketiacgin, bu kilavuzu dikkatlice okuyun ve ekleri kontrol edin (bkz. Ekler Listesi).
2. Ana govdeyi ambalajindan gikarin ve yatay bir ylizeye yerlestirin.
3. Cihazi galistirmadan 6nce, topraklama hattinin dogru sekilde baglandigindan emin olun.
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5) Sicaklik Kontrol Paneli Agiklamasi
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Panel Uzerindeki Butonlar:

1. SET Fonksiyon Tusu — Ayar mendistine giris ve onaylama icin kullanilir.
2. SHIFT Tusu — Basamak se¢me (birler, onlar, yiizler) i¢in kullanilr.

3. Azaltma Tusu (T) — Secilen basamaktaki degeri azaltir.

4. Artirma Tusu (A) — Secilen basamaktaki degeri artirir.

Panel Uzerindeki Gostergeler:

5. Isitma Gostergesi — Siirekli yaniyorsa i1sitma islemi devam ediyor demektir. Yanip séniiyorsa cihaz
sabit sicaklik moduna ge¢mistir.

6. Asini Sicaklik Gostergesi — Ayarlanan sicakligin 10°C Gizerine cikildiginda yanar.

7. Gergek Sicaklik Gostergesi — Isitma plakasinin mevcut sicakligini gésterir.

8. Ayar Sicaklik Gostergesi — Kullanici tarafindan belirlenen ¢alisma sicakhgini gosterir.

5.1 Sicakhik Ayarlama
1. SHIFT tusuna basildiginda sicaklk gostergesi yanip séner. Tekrar basildiginda basamaklar
arasinda gegis yapilir (birler, onlar, yizler). Yanip sdnen basamak segildikten sonra A

(Artirma) ve T (Azaltma) tuslari ile deger degistirilir. Ayar tamamlandiktan sonra SET tusuna
basilarak onaylanir. islem sirasinda 5 saniye boyunca tusa basilmazsa ayar iptal olur.

2. A (Artirma) ve T (Azaltma) tuslarina dogrudan basarak, sicaklk degeri en disik noktadan
artirilip azaltilabilir.
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5.2 Sicaklik Kalibrasyonu
Makinenin gosterdigi sicaklik, gercek sicakliktan sapma gosteriyorsa kalibrasyon yapiimalidir.
Ornegin, ayar sicakligi 100°C iken, dlgiilen sicakhik 110°C ¢ikiyorsa kalibrasyon gereklidir.
islem Adimlar:
1. SET ve A (Artirma) tuslarina ayni anda basin. Ekranda “CAL” ibaresi goriinir, ayar
penceresinde mevcut sicaklik degeri goriintllenir.
2. SHIFT tusu ile basamak se¢imi yapin, A ve T tuslari ile gercek sicaklik degerini girin.
3. SET tusuna basarak ayari onaylayin.

5.3 Sifre Ayan
Cihazda, yetkisiz kisilerin ayarlari degistirmesini dnlemek icin sifre fonksiyonu vardir. Fabrika
varsayilan sifresi 0000’dir.
o Sifre Belirleme: Cihaz kapaliyken SET tusuna basili tutun, cihazi agin. SHIFT, A ve T tuslari ile
sifreyi girin, ardindan tekrar girerek onaylayin.
o Sifre ile Kilidi Agma: Cihaz kapaliyken SET tusuna basili tutun, cihazi agin ve sifreyi iki kez
girerek kilidi kaldirin.
o Sifreyi Sifirlama: Cihaz kapaliyken SET tusuna basili tutun, cihazi agin. 1234 girip onaylayin,
ardindan 4321 girip onaylayarak sifreyi silin.

5.4 Maksimum Sicakhk Ust Limiti Ayari
Cihaz agikken SET ve T (Azaltma) tuslarina ayni anda basin. Ekranda sicaklik degeri yanip séner. SHIFT
tusu ile basamak se¢imi yaparak maksimum sicaklik limitini ayarlayin.

5.5 Fabrika Ayarlarina Déniis

Cihaz kapaliyken dort tusa birden basili tutarak agin. Gergek sicaklik ekraninda F--0 gérindr. SHIFT
tusuna basarak F--2 degerine getirin, ayar sicakligi ekraninda 6.01 goriintilendiginde cihazi kapatip
yeniden agin. Fabrika ayarlarina dénilmis olacaktir.

6) Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

1. Cihaz calisirken gévde sicakhgi yiksektir, elle temas etmeyin.

2. Isitma plakasina herhangi bir sivi dokmeyin. Yiksek sicaklikta sivi sigrayarak yaralanmalara
neden olabilir.

3. Cihaz; nemli, yanici, korozif, yogun tozlu veya diger zorlu cevre kosullarinda
kullanilmamalidir.

4. Uzman olmayan kisiler cihazi sckmemeli veya tamir etmemelidir. Aksi halde firmamiz
sorumluluk kabul etmez.
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