S l I l t Pro SMT Elektronik A.S

ProTools W96 PCB Panel Ayirma Cihazi Kullanim Kilavuz

Teknik Ozellikler ve Fonksiyonlar
Kesme Ucu ve Bilesen Yerlegimi:
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PCB#1R /< ; ) ¢ Bigaklar ozellestirilebilir
PCB Uzerindeki Bilesen Yiiksekligi <8 mm
Gli¢ Beslemesi AC 220V / 50Hz
Kesme Kalinhig 0.5-3mm
Agirhik 58 kg
Olciller Makine Ifoyutu: 1700 mm x 430 mm x 200 mm
Kontrol Unitesi Boyutu: 300 mm x 280 mm x 200 mm
Ozellikler

e Skor ¢izgisi tarafindan olusturulan i¢ gerilim, kalay ¢catlama olasiligini en aza indirmek ve
Onlemek igin azaltihr.

e Gelistirilmis alt bicak, atlanan “V” olugu nedeniyle olusan parca ayirma sorunlarini ¢ozer.

e Glvenliislem sireci saglar.

e Tezgah Usti islevsellik, esneklik sunar.

e Konveyor bantla donatilabilir (istege bagh).

e 1.0 mm'den daha sig "V" oluklu alt tabaka segmentasyonunu ¢ézebilir.

o "V"oluk kilavuzu, lg bigak tizerindeki dikey ylksekligi ayarlayabilir. Boylece farkli
kahnliklardaki alt tabakalar icin kararli bir besleme saglar.

e Yuvarlak kesici yeniden kullanilabilir ve daha sonra torna islemine alinabilir.

Makine Kurulumu

e Makine bir tagima arabasina yerlestiriimelidir. Kisa mesafeler elle taginabilir.

e Gl kablosu, ayak pedallari ve fisler dahil olmak Gzere tiim baglantilar rastgele dagilim
acgisindan kontrol edilmelidir.

e Ambalaj bandini ¢cikarin, makineyi diiz bir calisma platformuna yerlestirin ve bigaktaki pas
onleyici yagi silin.

e Devre karti bilesenlerinde elektrostatik hasari 6nlemek icin makine gévdesi topraklanmalidir.

e Makine diiz ve sabit bir alana yerlestirilmelidir.
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Gii¢ Baglantisi
e Gig kaynagini 220VAC 50Hz olarak baglayin.

Kesici Mesafe Ayari

e GOrlinim 2: PCB kalinhginda degisiklik
oldugunda, gereksinimleri karsilamak igin
Ustteki ti¢ bicagin yiksekligini ayarlamaniz

Bicak yiiksekligi ayar gerekir.

dagmesi e Ayar diigmesini sikma prosediiriini

gevsetin, ardindan Ustteki diigmeyi uygun bir
ylkseklige ayarlayin. Sonrasinda diigmeyi
tekrar sikin.

Alici Paneli Ayari

Masanin yiksekligini ayarlamaniz gerektiginde,
dort vidayi kullanarak yiiksekligi ayarlayin.

Mekanik Calisma Prensiplerinin Ayarlanmasi
Gug¢ anahtari agildiginda, 6nce iki dakikalik kuru galistirma yapilir. Hiz orta seviyeye ayarlanir. Devre
karti, V-oluk hizalama ucuna yerlestirilir. Kesim ideal degilse, Ustteki t¢ bicak Gzerindeki digmelerle
yikseklik ayari yapilir. ilk bicak en yiiksek olacak sekilde, ikinci bicak daha alcakta ve tigiincii bicak en
alcakta olacak sekilde ayarlanir. Bu tg bicak, yiki boélerek calisir. Prensip olarak, bicak alt kenarla
hizalanir veya biraz altinda (0—0.2 mm) olabilir. Ardindan kilitleme plakasi sabitleme vidalari sikilir.
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Motor Hiz Kontrol Diigmesi

Motor hiz kontrol diigmesi, teorik olarak
ayarlama yapmak icindir. Motor ne kadar
hizli galisirsa, o kadar az kuvvetle ¢alisabilir;

Motor hiz kontrol buna karsilik, motor hizi diistiikge daha fazla

dagmesi kuvvete dayanabilir. Kesim isleminin diizgin

yapilabilmesi igin uygun hiz bu prensibe
gore belirlenir. Cihaz ilk cahstirildiginda, test
karti icin genellikle disik hizda baslatilir ve
ardindan yavasca hiz artirilir.

Onarim ve bakim
1. istamamlandiktan sonra giicii kapatin, kalintilari temizleyin.
2. Ust ve alt bigaklarin korunmasina dikkat edin.
3. Uzun sire ¢alistirmayacaksaniz, (ist ve alt kenarlara pas dnleyici yag siiriin ve paslanmayi
onlemek icin filmle sarin.
4. Bigak tornalama islemine izin verir, ancak uzmanhk gerektirir, aksi halde bicak zarar gorebilir.
5. Makine garantisi bir yildir.
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