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Otomatik Komponent Sayma Cihazi Kullanma Kilavuzu

Genel Ozellikler:
e Cipleri otomatik olarak sayarak stok yonetiminde yiksek verimlilik saglar.

¢ Makara raydan ¢ikma koruma sistemi ile makaralarin ¢alisma sirasinda ray digina ¢ikmasi
engellenmistir.

e Kesintisiz liretimi etkin bicimde saglar.
Teknik Ozellikler:
e Makara Capi: Her boy makarayla uyumludur, maksimum ¢ap: 350 mm
e Makara Genigsligi: 8, 12, 16, 24, 32, 44, 56 mm
e Makara Adim Araligi (Pitch): Sinirsiz, genellikle 2, 4, 8, 12, 16, 24, 32, 44, 56 mm
e Gili¢ Kaynagi: AC 100V 60Hz / AC 220V 50Hz
e  Giig Tuketimi: Yaklasik 20W
e Sayma Kapasitesi: -99999 ~ 99999
e Boyutlar: 540 (U) x 250 (G) x 200 (Y) mm
e Agirhk: Yaklasik 8 kg
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S l I l t Pro SMT Elektronik A.S

Kullanim Talimatlari

1. Cihaz diizgiin bir calisma masasinin iizerine yerlestirin, SMD sayicly! prize takin ve cihazin
guclna agin.

2. Sol taraftaki tabla lizerine komponent yiiklii makarayi, sag taraftaki tabla tizerine ise bos
makarayi yerlestirin.

3. “PITCH” (adim) tusuna basin ve komponentler arasindaki adim degerini girin. Yaygin
kullanilan pitch (adim) degerleri sunlardir:
2,4,8,12, 16, 20, 24, 28, 32, 36, 40, 44, 48, 52, 56 mm

4. Komponentli makaradaki tasiyici bandi asagi birakin, kolu gevsetin, iki disli carki (sprocket)
bant Gzerindeki deliklere sabitleyin.

5. Bandi bos makaraya sabitleyin ve ardindan “RESET” tusuna basarak sifirlama islemini
gergeklestirin.

6. “QTY” (miktar) tusuna basin ve saymak istediginiz komponent miktarini girin. Girisi
tamamladiktan sonra “ENTER” tusuna basin.

7. Ardindan “ileri Yon” (Forward) tusuna basin.
Not: ileri ydnde dénme sirasinda atalet etkisi nedeniyle, cihaz saymayi durdurmus olsa bile
birka¢ komponent fazladan sayilabilir. Bu durumda, bandi geri cekerek dogru sayiya
ayarlayabilirsiniz.

8. Sayimiyeniden yapmak isterseniz, “Geri Yon” (Backward) tusuna basin. Sayac sifir
gosterdiginde cihaz otomatik olarak duracaktir.

9. Eger opsiyonel ek sensor ile eksenel (axial) veya radyal (radial) komponentleri saymak
istiyorsaniz:
“DIVIDER” tusuna basin, saymak istediginiz miktari girin ve ardindan “ENTER” tusuna basin.

10. Harici sensoru cihaza baglayin, senséri manyetik stand lzerine yerlestirin ve
komponentlerin sensérden gecmesini saglayin. Cihaz saymaya baslayacaktir.
Not: Bu islem, bir komponent sekillendirme makinesiyle birlikte yapilabilir.
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