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AFM-M11U/F Axial U-Tipi Komponent Form Verme Cihazi Kullanim Kilavuzu

Genel Bakis

ZB101U/ZB101F manuel bant tipi direng sekillendirme makinesi, axial tip bikimli direng, kapasitor,
indUktor, diyot ve diger elektronik komponentlerin yatay tip (U sekli) veya dikey tip (F sekli) 6zel
sekillendirilmesi igin kullanilir.

Bu makine yuksek hassasiyetli pargalar ve kaliteli malzemeler kullanir. Calisma prensibi; kesme
dislileri ve kesme bicaklarinin etkilesimiyle komponent bacaklarini kesmek ve ardindan sekil verme
bicaklariyla son islemeyi tamamlamaktir.

Makine yapisi hafif ve kullanimi kolaydir. Yiksek Gretim verimliligine sahiptir. Her bant turunda 36
komponent sekillendirilebilir. Makine elle calistirilir ve herhangi bir glic kaynagina ihtiya¢ duymaz.

Teknik Parametreler

Model | ZB-101U ZB-101F Bl B

A 6-40mm | 4-18mm _TL ; H
B 3.6-15mm | 2.5-20mm

C 1.2mm 3—4mm I

D 1.5-8mm 1.5-5mm ;

W 0.35-1mm A;

H - 25mm (Min) E

P - 4-13.5mm

Not: U-Tip makine ve F-Tip makine farkli modellerdir.
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Uriin Yapisi

O O OGO O

‘e Lo elelolg Lg Lg
1 Tezgah Tutucu 8 Sekillendirme Parcasi
2 Toplama Kutusu 9 Sekillendirme Pargasi Konum Yuvasi
3 Ana Makine 10 Sekillendirme Dislisi
4 Titresim Cubugu 11 Gelen Malzeme Konumlandirma Rafi
5 Kesme Digslisi 12 Malzeme Bandi Destek Cubugu
6 AyarlamaKolu 13 Malzeme Bandi Destek Mili
7 Kesme Aleti 14 Malzeme Bandi Konum Bloku
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Kurulum ve Ayar
1. Paketiagin ve bu kilavuzu dikkatlice okuyun.
2. Makineyi ¢ikarin, diizglin bir konuma yerlestirin ve masaya sabitleyin.
3. Makineyi gikarin, el kolunu (hand shank) takin ve her déner dislinin normal sekilde
donebilecegini kontrol edin.
4. Gelen kilavuz rayindaki ayar vidalarini gevsetin ve gelen rayl makinenin iki yanina hareket
ettirin.
5. #4 soket bash anahtar kullanarak kesme dislisinin, sekillendirme dislisinin ve sekillendirme
tablasinin ayar vidalarini gevsetin. Komponent gereksinimine gore sekillendirme dislisini
(orta kisimda olan) ve kesme dislisini (yanlarda olan) istenilen pozisyona ayarlayin (Not: serit
soyma pozisyonuna simetrik olmalidir).
Sekillendirme tablasi ayar digmesini dondlirerek sekillendirme parcasini hareket ettirin;
sekillendirme parcasi ve sekillendirme dislisinin araligini komponent bacaginin capina goére
ayarlayin. Son olarak, belirtilen vidalari sikica sabitleyin.
iki pim arasindaki ic cap mesafesi, sekillendirme dislileri arasindaki dis cap mesafesidir.
Komponent bacak uzunlugu, kesme dislilerinin ¢caplari arasindaki mesafedir.

Calisma Yontemi
1. Bantli komponenti besleyiciye yerlestirin; gelen rayin genisligini, komponent genisligiyle ayni
olacak sekilde ayarlayin ve komponentin ray kanalindan ge¢mesini saglayin.

o U tipi: Komponent govdesini iki sekillendirme dislisinin arasina yerlestirin (Sekil 1).

o Ftipi: Komponent gévdesini bir ucundan kiictik agiz dislisi yanina, diger ucundan
kesme dislileri arasina yerlestirin (Sekil 2).
Gelen raydaki ayar vidalarini sikin ve komponent gévdesini sekillendirme dislisi ile
kesme dislisi Uzerine sabitleyin.

2. El kolunu (hand shank) sabit hizda ¢evirin; komponenti kesme dislisine ve kesme bicagina
gondererek kesme islemini yapin; sekillendirme dislisi ile biikme islemini tamamlayin.
Komponent, serit soyma cihazindan gectikten sonra tamamlanmis sekilde toplama haznesine
duser. Bu islem tim komponentler islenene kadar devam eder.
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Not:
1. Sekillendirme pargasi ile sekillendirme dislisi arasindaki mesafe, komponent pim ¢apina esit
olmalidir.
2. Ftipi komponent sekillendirme agisi, sekillendirme tabani tizerindeki ayar vidasiyla
ayarlanabilir.

3. El kolunu (hand shank) cok hizli gevirmeyin.
4. islem sirasinda atik malzemeleri zamaninda temizleyin.

Uyarilar

1. Sekillendirme milini ve bigak milini sik sik yaglayin.

2. Kesme dislisi, kesme bigagi, sekillendirme dislisi ve sekillendirme pargasi islem ve isil islem
gormis pargalardir; ¢arpismalardan kaginin, kirilmayi énleyin.

3. Ayarlama araligi, komponent pim ¢apina gore diizenlenmelidir. Komponent piminde hafif bir
kalinlasma normaldir, ancak bakir kismi disarida kalmamalidir.

4. Dislilerin komponenti isirmasi (disliye sikismasi) kesinlikle yasaktir, aksi halde disli sekli
bozulabilir veya komponent hasar goérebilir.

Kutu igerigi

1. Titresim Cubugu (Jiggle Bar) — 1 Adet
Bant Besleyici (Rack Feeder) — 1 Set
Komponent Toplama Yuvasi — 1 Adet
Soket Anahtar (Socket Head Wrench) — 1 Set
Kullanim Kilavuzu — 1 Adet
Kalite Sertifikasi — 1 Adet

ok wnN

Satis Sonrasi Hizmet

Bu makinenin garanti sliresi satin alma tarihinden itibaren 12 aydir.

Garanti sliresi icinde kullanici kaynakli olmayan arizalar Ucretsiz olarak onarilir. Kullanici hatasindan
kaynaklanan veya garanti sliresi sonrasi meydana gelen arizalarda, uygun bakim {icreti karsihginda
cihazin 6mir boyu bakimi yapilr.
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